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Verdens stgrste, privatejede malingsfabrik blev grundlagt i 1915 af

J C HEMPEL under mottoet "kvalitet og service”, og disse ord kende-
tegner fortsat vores virksomhed. Gennem arene har ordenes betyd-
ning eendret sig i takt med markedets krav. | dag bruges HEMPELs
produkter ikke alene til at beskytte og dekorere skibe, men ogsa til
boreplatforme, containere, tankvogne, bygninger, broer, superyachts,
fritidsbade og i industrien.

Denne guide beskriver savel de traditionelle som nye metoder til at
male og vedligeholde bade af glasfiber, tree og metal.

Hvert kapitel i guiden er skrevet for at hjeelpe dig bedst muligt til at
beskytte den store investering, som en bad er. Har du spgrgsmal om
produkter eller metoder, som du ikke finder svar pa i denne guide
eller pa produkternes etiketter, kan du kontakte din naermeste
HEMPEL forhandler. En opdateret forhandlerliste finder du pa
www.hempel.dk

Vi gnsker dig god leeselyst.




Fagr du maler ...

Hvornar kan jeg male?

Al maling fra HEMPEL er tilpasset de forskellige forhold, som kan
forekomme, nar du maler. De tgrre- og haerdetider, som angives pa
brugsanvisningerne, er altid beregnet ved:

= temperaturer pa +20°C
u en relativ luftfugtighed pa 60-65 %
u tilstreekkelig ventilation til at fierne dampe fra oplgsningsmidler

Temperatur

Du kan male inden for et bredt temperaturomrade; det behgver ikke
veere +20°C. En tommelfingerregel siger, at tgrretiden fordobles ved
et temperaturfald pa 10 grader og halveres ved en temperaturstig-
ning pa 10 grader. Lavere temperaturer ggr malingen tykkere, hvilket
gor den vanskeligere at pafgre. Vi kan alligevel ikke anbefale, at
malingen fortyndes mere end det, der er anbefalet pd emballagen.
Den korte tarretid ved hgje temperaturer betyder, at malingen tgrrer
hurtigere, og det kan give striber. Det geelder ogsa, hvis du maler i
sollys, fordi badens overflade da far en meget hgjere temperatur end
omgivelserne.

Den nedre graense er +5°C for de fleste produkter, bortset fra POLY
BEST, DIAMOND VARNISH og HIGH PROTECT, som kraever tempe-
raturer pa mindst +10°C for at haerdes ordentligt. En ufuldsteen-
dig hzerdning giver et farvelag med darlig vedhaeftning og lavere
holdbarhed.

= TIPS

= Bland aldrig mere 2-komponentmaling end du skal bruge til
hver enkelt maleopgave.
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Luftfugtighed

Relativ luftfugtighed males med et hygrometer og bgr ikke overstige
65%. Du kan for eksempel checke forholdene ved at fugte den
overflade, du skal behandle, med vand. Hvis overfladen tarrer i Igbet
af 10-15 minutter, er forholdene gode. Udendgrs bgr du ikke male
for tidligt eller for sent pa dagen, fordi kondens og dug kan give en
mat overflade.
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Fgr du maler ...

Ventilation

Indendgrs

Indendgrs er det vigtigt at sgrge for god ventilation, sa malingens
oplgsningsmidler kan fordampe og traekkes ud af lokalet. Ventilation
pavirker ogsa tgrretid og haerdning.

Udendgrs

Udendgrs er der som regel ingen problemer med ventilation, men
kraftig vind kan til gengeeld betyde, at oplgsningsmidlet fordamper
sa hurtigt, at det kan vaere vanskeligt at stryge malingen pa.

Fjernelse af gammel maling
Gammel maling og gammel begroning kan vaere vanskeligt at
fierne, men arbejdet bliver lettere, hvis du bruger malingsfjerner.

Det er nemt at fierne gammel maling med PAINT
STRIPPER, som er en effektiv oplgsningsmiddel-
baseret malingfjerner til anvendelse pa de fleste
malede overflader, herunder silikone. Pafar PAINT
STRIPPER med bgrste eller rulle pa bundmalinger,
alkydbaserede malinger eller lakker og lad den
sidde 15-30 minutter indtil overfladen oplgses. For
at fierne epoxy eller silikone malinger skal PAINT
STRIPPER sidde i op til 30 minutter, og det anbe-
fales at deekke det gnskede omrade med plast
som kan forsinke fordampningen. Skrab den gamle
maling af og renggr med varmt vand og BOAT
SHAMPOO. Ved gammelt og tykt malingslag kan det veere ngdvendigt

at gentage behandlingen.

OBS! Ma ikke pafares direkte pa gelcoat. PAINT STRIPPER kan
beskadige visse kunststoffer (ABS-plast). Det anbefales at prgve pa
et mindre omrade inden arbejdet pabegyndes.

Gammel maling kan naturligvis breendes, skrabes eller slibes veek,
men det kreever arbejde, og overfladen kan blive skadet. Du risikerer
grimme maerker i en traebad, hvis du breender malingen af, uanset
hvor forsigtig du er.

Undersgg miljgreglerne pa din lokale havn, inden du gar i gang med
fiernelse af gammel bundmaling!

Husk opsamling af gammel bundmaling ifglge havnens miljgregler!



Fagr du maler ...

Affedtning og renggring

Forarbejdet er vigtigt for et godt resultat. Alle overflader skal veere

helt rene, for at malingen kan hzefte ordentligt.

Renggring for maling

YACHT CLEANER

YACHT CLEANER er et effektivt, vandoplgseligt affedt-
ningsmiddel, som fijerner fedt, olie og vanskelige pletter.
Kan fortyndes med 50 % ferskvand ved almindelig
renggring. Det egner sig ogsa godt til motorrum, fordi
midlet kan skylles af med ferskvand. Er ogsa effektivt
til renggring af pensler med stivnet maling.

Renggr alle overflader og skyl med rigeligt ferskvand.
Bgr ikke bruges pa rentskrabet eller ubehandlet tree, da
treeet vil suge for meget vand.

DEGREASER

DEGREASER er et effektivt renggrings- og affedtnings-
middel til olie, voks og silikone. Midlet kan ikke fortyn-
des med vand og ma kun bruges i godt ventilerede rum.
Overfladen vaskes og poleres med polerklud eller rene
klude. Udskift kludene ofte.

Det er let at kontrollere, om overfladen er helt ren og
fri for fedtstof. Heeld et skveet vand pa. Hvis vandet
spreder sig jeevnt ud over overfladen, er den fri for fedt.
Hvis vandet derimod preller af og samler sig i draber,
ma du i gang igen.

750ml

DEGREASER ma ikke bruges i neerheden af aben ild eller pa varme
overflader, da der kan udvikle sig giftige gasser. Midlet ma ikke

bruges pa plastikvinduer.

BOAT SHAMPOO

BOAT SHAMPOO er et renggringsmiddel til den "daglige”
rengaring af gelcoat og malede eller lakerede over-flader.
Midlet er fri for oplgsningsmidler og biologisk nedbryde-
ligt. Kan ogsa bruges til presenninger. BOAT SHAMPOO
er koncentreret og kan fortyndes med vand i forholdet
1:20. Brug en blgd klud eller en blgd bgrste. Benyt en
steerkere blanding ved kraftig tilsmudsning, og lad gerne
midlet virke i et par minutter, far du skyller det af.




For at sikre, at bundmaling og lak heefter ordentligt, skal overfladerne
veere helt tgrre, rene, fedtfri og matslebne.

Vi anbefaler tgrslibning, nar du vil fierne
gammel maling og spartelmasse. (Und-
tagen ved bundmaling, som altid skal
vadslibes, medmindre der anvendes udstyr
med udsugning). Tarslibning giver det
bedste grundlag for vedheeftning af den nye
maling. Ulempen er, at stavet er sundheds-
skadeligt at indande, sa sgrg altid for at
bruge stevmaske. Sandpapir findes i mange
forskellige kornstgrrelser pa bade ark og
rulle. En slibeklods letter arbejdet.

Bundmaling indeholder sundhedsskadelige stoffer og skal derfor altid
vadslibes, sa du undgar slibestgv. Metoden er effektiv, idet overfladen
ikke tilstoppes, sa laenge du holder sandpapiret og overfladen vad.
Sandpapir til vadslibning fas som ark med flere kornstgrrelser. En slibe-
klods giver det bedste resultat. Du kan ogsa bruge en slibesvamp til at
fierne gammel maling. Den kan benyttes til bade tgr- og vadslibning.

| Danmark indebeerer miljgbestemmelserne, at gammel bundmaling
skal samles ind og deponeres korrekt. Nar du fierner bundmaling, skal
du brede et stykke plast ud under baden, s& du kan opsamle maling-
resterne. Ved at aflevere resterne til neermeste miljgstation, skaner du
miljget. Dansk Sejlunion har desuden indgaet en aftale med Miljgsty-
relsen om at anbefale samtlige landets lystbadehavne at investere i
stgvopsamlingsanlaeg for at reducere spredningen af farlige stoffer i
naturen. Du kan laese mere om dette pa www.mst.dk.

Veelg sandpapir med den rigtige kornstgrrelse:

Slibning af Torslibning Vadslibning
2-komponent spartelmasse 60-100 80-120
Gelcoat, fgr grunding og bundmaling 150 180
Tidligere malede overflader 150-180 180-240
Glasfiber, fgr grunding 220 240
Emalje eller lak 220 240
Hard bundmaling 240-600 400-1200
Malet gelcoat 80-120 120




Der findes mange forskellige typer af slibemaskiner. Bandslibemaskiner er
meget effektive pa store, plane overflader, som skal slibes helt ned. Planslibere
og excenterslibere er gode til matslibning, ogsa mellem behandlingerne. Vinkel-
slibere og forskellige sliberondeller egner sig bedst til stalskrog.

Tar eller vad sandbleesning er et alternativ,
som kan give den overflade, som det
enkelte malingssystem kraever. De fleste
foretraekker tar sandbleesning.

Nar der arbejdes i glasfiber, kreeves det,
at sandblaeseren er velkvalificeret, da
man meget nemt kommer til at tage for
meget af.

Plywood og finerede overflader skal slibes meget forsigtigt, sé du ikke
risikerer at slibe gennem lagene.

Varmluftpistol skal bruges meget forsigtigt, helst ved lav temperatur.
Boremaskiner og vinkelslibere med pdmonteret slibeudstyr skal helst kun
bruges til meget grov slibning, da de risikerer at efterlade meerker i overfla-
den.

Sandblaesning med forskellige bleesematerialer som grit og sand m.m.

og det korrekte udstyr er typisk det profesionelle valg. Det giver den
optimale overfladeruhed til efterfolgende malingssystemer.




Tykkelsen pa et malingslag males i mym (Udtalt my-meter, en 1000-
del millimeter, ogsa kaldet my). Tykkelsen pa den vade maling, ogsa
kaldet filmen, kan males med en speciel vadfilmsmaler.

Al maling har en anbefalet vadfilms-tykkelse pa eksempelvis 100 my.
Nar den er tgr, bliver tykkelsen sa 50 my. Med fa undtagelser er den
tarre filmtykkelse pa HEMPELs produkter pd mellem 30 og 65 my,
afhaengig af produktet. Dette er meget
ngje afprovet. Hvis du pafgrer for meget
maling, risikerer du, at malingen Igber eller
rynker.

HIGH PROTECT er en epoxymaling uden
oplgsningsmidler. Dette indebeerer, at det
vade malingslag er lige sa tykt som det
tarre.

For at hjeelpe dig til altid at fa den kor-
rekte maengde maling pa overfladen, vil
du kunne se forbruget pa emballagen pa
samtlige vores produkter. Du vil kunne
laese, hvor stort et omrade indholdet deek- =
ker. Malingens lagtykkelse er afheengig af:

Hvor glat overfladen er — en r&, ujeevn overflade suger mere end
en blank og jeevn overflade.

Hvor porgs overfladen er — nogle overflader absorberer mere
maling end andre.

Temperatur — hvis det er koldt, bliver malingen tykkere og dermed
vanskeligere at stryge jeevnt ud.

Maeengden af oplgsningsmidler har indflydelse pa tykkelsen af det
faerdige resultat og pa, hvor langt malingen raekker.
Pafgringsmetode — i tabellen kan du se, hvor meget vad maling
du kan pafgre overfladen med de forskellige
typer af maleveerktgj, alt malt i my:

Veerktgj Vad

Skumgummirulle * 40-80
Filtrulle * 65-120
Mohairrulle 40-100
Pensel * 70-110
Almindelig sprgjte 75-150
Lavtrykssprgjte 75-150
Hgijtrykssprgjte * 60-500

BEMARK! HIGH PROTECT kan pafares i
indtil 200 my med de veerktgjer, som er
markeret med *.



Malemetoder og veerkig

Pensel
Brug altid en pensel af god kvalitet, og helst sa bred
som du magter at handtere. Det giver det bedste
resultat. Renggr nye pensler, fgr du bruger dem, sé du
far fiernet Igstsiddende har. Vask med saebe i lunkent
vand, skyl godt og lad penslen tgrre. Pensler er uover-
trufne, nar du har brug for at arbejde malingen godt
ned i underlaget. Stryg fagrst vandret og derefter lodret
pa samme omrade. Med det rigtige handelag far du et
meget fint resultat.

[@1422A S0 Jap

Tips

= Mal i et raskt tempo og brug en let
hand til den sidste overstrygning for at
undga striber. Tager malearbejdet lang
tid, er det en god idé at renggre penslen
undervejs, fordi malingen inde i penslen
begynder at stgrkne.

Malerulle
Et effektivt veerktgj, som er velegnet til store overflader,
som efterlades med et udmeerket resultat. Iseer
velegnet til bundmaling, hvor hurtig pafering er vigtigere
end en meget glat finish. Den bedste finish opnas med
filt- eller skumgummirulle med lille diameter. Pafgr
strogene skiftevis vinkelret p& hinanden.

Tips

= Fgr du bruger en filt- eller mohairrulle, sa vikl maler-
tape omkring og treek det af igen. Pa denne made far
du fiernet Igstsiddende luv.



Malepude

Med en malepude opnar du en finish, der ligger
teet pa sprgjtemaling. Du kan bruge den til alle
former for slutbehandling. | stedet for at dyppe
puden ned i malingen, sa laeg maling pa puden
med en pensel. Brug ikke for meget maling,
seerlig ikke ude i kanterne, for at undga Igbere
ved pafgringen. Stryg i samme retning hele tiden.
Malepuden kan ogsa bruges til at udglatte ma-
ling, som er pafgrt med pensel eller rulle. Det
skal dog gares straks efter pafgring og helst i
samme arbejdsgang, sa prev om du kan fa en
til at hjeelpe dig til det perfekte resultat.

Sprgjte

Sprgjtelakering giver altid bedst resultat, men det
kraever en rutineret hand, lav luftfugtighed, god
ventilation af hensyn til oplgsningsmidlerne og en
omhyggelig afdeekning af alt, hvad der ikke skal
males. Husk at bruge ansigtsmaske. Hvis du er
usikker eller ikke har de rigtige arbejdsforhold, bgr
du overlade opgaven til en fagmand.




I de fleste tilfelde har HEMPEL to typer malingssystemer at vaelge
imellem - de 1-komponente og de 2-komponente systemer.

Det er meget vigtigt at veelge det system som bedst imgdekommer
dine krav. For at undga dyre fejltagelser kan det betale sig at bruge lidt
tid pa at seette sig ind i valgmulighederne.

Du bgr overveje fglgende, for du vaelger
malingssystem:

Et 2-komponent produkt bgr kun bruges
oven pa et andet 2-komponent system,
hvorimod et 1-komponent produkt kan
bruges oven pa bade 2- og 1-komponente
systemer. Hvis du beslutter at skifte

fra et 1-komponent til et 2-komponent
system, skal det gamle 1-komponente
system fjernes fgrst for at undga risiko for
uforenelighed mellem lagene.

Generelt bgr 2-komponente systemer kun bruges pa overflader med
minimal bevaegelighed. Det er ikke tilradeligt at bruge et 2-komponent
produkt pa kravel- eller klinkbyggede traeskrog, da det er fleksible
konstruktioner. Her bgr et mere bevaegeligt 1-komponent system
anvendes.

Et 2-komponent system skal blandes grundigt fer brug og kan sa
pafares pa ngjagtig samme made som et 1-komponent system. Blot
skal der tages hensyn til, at temperatur og overmalingsinterval skal
overholdes ngjagtigt.

Hvad skal den behandlede overflade udseettes for?
Et 2-komponent system er betydelig mere modstandsdygtigt over for
slitage end et 1-komponent system.

Et 2-komponent system vil generelt holde dobbelt sa laenge som et
1-komponent system.



Renggr og/eller affedt overfladen der skal males

Slib med sandpapir, kort 80-180, vad- eller tgslibning, og skyl efter med
rigeligt ferskvand. Nar skroget er tgrt, skal det have en mat overflade.
Spartel eventuelle revner over og under vandlinien med EPOXY FILLER. Det
kan vaere ngdvendigt at slibe omradet lidt stgrre for at fa et bedre heefte-
grundlag.

Fjern alt slibestav med en fugtig klud og lad tgrre

Forbehandling er altid ngglen til et vellykket resultat.

Lees altid brugsanvisningen grundigt, fer du maler - laes eventuelt Produkt
Datablade som kan downloades pa www.hempel.dk

Rar malingen godt op for brug. Veer altid omhyggelig med at torre slibestovet
helt veek, for du begynder at male.

Omheeld gerne malingen til en mindre bgtte, som du arbejder med. Hermed
kan du holde laget lukket pa originalbgtten, sa den holder sig bedre til senere
brug.

Det er ofte lettere at male, hvis man er to om opgaven. En som stryger malin-
gen pa, og én som jaevner den ud.

For at checke om al slipvoks er fiernet, kan en sprajteforstever med vand
bruges. Sa laenge vandet "perler” er der stadig voks til stede.

Fjern maletapen straks efter paferingen, da den kan vaere vanskelig at fierne
senere og tilmed risikerer at skade den tagrre maling.

Aben daserne forsigtigt

Hvis du spilder bgr det straks tgrres op

Indtag ikke fgde eller drikkevarer i naerheden af maling der paferes eller
opbevares

Anvend passende tgj og handsker

Brug sikkerhedsbriller

Det er vigtigt at sgrge for god ventilation

Lees altid etiketten omhyggeligt

Overfladerne der skal males, bgr altid renggres grundigt og grundes som anbe-

falet. Safremt et eksisterende system skal overmales, skal det undersgges, om
den nye maling er forenelig med den eksisterende. Fglg de relevante skemaer i

de efterfglgende afsnit.



Glasfiberbade laves af polyester forstaerket med glasfiber. Nar dette hzerder
sammen, bliver resultatet et laminat, som er bade staerkt og stabilt. Bade

1- og 2-komponente malingssystemer kan males over ved eventuelle skader,
falmning eller stor slitage. Hvor lang tid der kan ga mellem vedligeholdelsen af
malingen, varierer fra bad til bad og afhanger af faktorer som slitage, brug og
UV-straling. Men efterser og plejer du din bad kontinuerligt, vil den holde sig
skinnende blank lzenge.

Ny gelcoat indeholder en del voksrester og slipmidler, og de skal fiernes

inden maling. Disse rester kan vaere meget genstridige, og gammel gelcoat vil
sandsynligvis stadig have spor af dem, sa det er vigtigt at foretage en grundig
affedtning for at fierne dem.

Gammel og vejrbidt gelcoat kan blive poras og kraever grundig behandling.

Produkt Antal [Overmalings Streek-| Vad film-| Ter film-| Fortynder

lag interval |keevne| tykkelse |tykkelse

20°C m2/Itr. mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag

Over vandlinien
ALKYD PRIMER 2 4t-3d 11 100 40 823
ALKYD PRIMER/
BRILLIANT ENAMEL Bi-8d
BRILLANT ENAMEL 2 8t-3d 14 75 40 823
Under vandlinien
YACHT PRIMER 1-2 3 t-intet 9,5 100 40 823
YACHT PRIMER/bundmaling 3t-intet
Bundmaling 2 Se emballage 808

Bemeerk at et 1-komponent system under vandlinie ikke yder beskyttelse mod osmose.

Produkt Antal [Overmalings| Straek- | Vad film-| Ter film-[ Fortynder
lag interval |keevne| tykkelse [tykkelse
20°C m2/Itr. | mym mym

Min/max. pr. lag | pr. lag
Over vandlinien
LIGHT PRIMER 2 4t-30d 8.5 120 60 845
LIGHT PRIMER / POLY BEST 4t-3d
POLY BEST 2 16t-5d | 15 75 85) 871*
Under vandlinien
LIGHT PRIMER 4 4t-30d | 85 120 60 845
LIGHT PRIMER**/ Bundmaling 1-2t -
Bundmaling *** 2 Se emballage 808

*  Ved sprgjtepafgring, kontakt HEMPELs tekniske afdeling.

** Nar du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde at pafare
bundmalingen inden for to timer for at fa optimal vedhzeftning mellem lagene. LIGHT PRIMER
skal veere kleebrig, men ikke afsmittende.

*** Bade, som er bundmalet med BASIC, bgr sgsaettes inden for 14 dage.De gvrige inden 3 mdr.



Maling af metal

Under bygning (eller reparation) af en bad bliver metallet ofte behandlet med
en beskyttende primer fra fabrikken. Denne midlertidige rustbeskyttelse
indgar normalt ikke i et malingssystem og ma derfor fiernes fgr du kan male.
Er du usikker, sa kontakt leverandgren. Med den efterfelgende korrekte over-
fladebehandling og malingssystem, vil stal og aluminiums overflader kunne
holde i lang tid med minimal vedligeholdelse.

= TIPS TIL MALING AF STAL- 0G ALUMINIUMSBADE

m Rengor overfladen grundigt med YACHT CLEANER eller DEGREASER og gerne
hgjtryksspuler (min 2500 psi).

m Rent metal skal grundes straks efter, at det er renset ned, sa du undgar
skidt, far et godt haefte for malingen og hindrer oxidering, fer du begynder at

male.

m Sandblees stal til SA 2% eller slib med maskine.
m Sandblaes aluminium (med et ikke-metallisk middel) eller brug sandpapir,

korn 60-160, til metallet er rent.
m Pafor straks et lag LIGHT PRIMER fortyndet med ca. 25% for at undgé oxide-

ring.

m Kontroller overfladens temperatur far du begynder. Den afviger ofte en del fra

omgivelserne.

Stal - 1-komponent malingssystem

Produkt Antal [Overmalings | Streek- |Vad film-| Ter film- Fortynder

lag interval  [keevne|tykkelse | tykkelse

20°C m2/Itr. [ mym mym
pr. lag pr. lag

ALKYD PRIMER 7-8 4t-3d 11,0 100 40 823
ALKYD PRIMER /
BRILLIANT ENAMEL Bi-gd
BRILLIANT ENAMEL 2 8t-3d 14 75 40 823
Under vandlinien
YACHT PRIMER 57 | 3t—intet 7,6 125 50 823
YACHT PRIMER/Bundmaling 3t - intet
Bundmaling 2 se emballagen 808




Stal - 2-komponent malingssystem

Produkt Antal [Overmalings | Streek-| Vad film-| Tar film- Fortynder
lag interval |keevne| tykkelse | tykkelse
20°C m?/Itr.[  mym mym
pr. lag | pr. lag
LIGHT PRIMER 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER/POLY BEST 4t-3d
POLY BEST 16t-5d 871%*
LIGHT PRIMER 3t-30d 120 845
LIGHT PRIMER**/ 10t
YACHT PRIMER
YACHT PRIMER 1 3t -intet 935 100 40 823
YACHT PRIMER/Bundmaling 3t-intet
Bundmaling 2 se emballagen 808
Aluminium - 2-komponent malingssystem
Produkt Antal | Overmalings | Streek-|Vad film-| Ter film- Fortynder
lag interval keevne| tykkelse | tykkelse
m?/Itr.[  mym mym
pr.lag | pr. lag
LIGHT PRIMER
fortyndet med 25% 1 4t-30d 13 80 40 845
LIGHT PRIMER 5 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER/POLY BEST 4t-3d
POLY BEST 16t-5d 871*
I{ci?t?r{di?lmgc';ZS% 1 4t-30d 13 80 40 845
LIGHT PRIMER 5) 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER**/
YACHT PRIMER -2
YACHT PRIMER 1 3 t-intet 915 100 40 823
YACHT PRIMER/Bundmaling 3t-intet
Bundmaling*** 2 se emballagen 808

Ved sprgjtepafering, kontakt HEMPELs tekniske afdeling.

Nar du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde at pafare
YACHT PRIMER/bundmaling inden for to timer for at fa optimal vedhzeftning mellem lagene.
LIGHT PRIMER skal veere klaebrig, men ikke afsmittende.

*** Bade, som er bundmalet med BASIC, bgr sgszettes inden for 14 dage.De gvrige inden 3 mdr.

* %
*



Maling og lakering af tree

Trae har vaeret brugt til fremstilling af bade siden historiens begyndelse - fra
kanoer til dagens moderne, hurtiggaende high-tech motorbade. Trze er et naturligt
materiale, som fortsat bruges til nye bade. Selv om en treebad kraever mere ved-
ligeholdelse end de mere almindelige glasfiberbade, findes der vel nzeppe noget,
der tiltreekker og fascinerer badfolket mere end en velholdt treebad.

Forskellige treesorter til badkonstruktion

Eg Laerk

En gylden og teet treesort, som kan virke ret Lysebrunt, blgdt tree.

olieholdig. Kontakt med jernholdige metaller Anvendelsesomrade: Bord/klaedning
kan give mgrk misfarvning samtidig med, at

metallet angribes. Maritimt krydsfiner

Anvendelsesomrade: Spanter, bord og aptering. ~ Sammenlimet traefiner, som giver et vandfast,
steerkt og hardt materiale.

Mahogni Anvendelsesomrade: Bord/klaedning, aptering

Redbrunt, hardt tree, som er let at bearbejde og  og mindre bade og joller.

derfor ofte bruges til dekorative formal.

Anvendelsesomrade: Bord/kleedning og apte- Gran

ring, interior og lister. En lys, blgd traesort med darlig teethed. Er
meget udsat for angreb.

Teak Anvendelsesomrade: Bord/klaedning i simple

En gyldenbrun, meget hard treesort med et fartajer.

naturligt olieindhold.

Anvendelsesomrade: Handgreb, reelinger, Fyr

teakdaek og aptering. En let, blgd traesort med middel taethed og
gode egenskaber mod angreb. Kan dog ram-

Cedertrae mes af svampesygdommen blasplint.

Lysebrunt, hardt tree med middel teethed. Anvendelsesomrader: Bord/klaedning og

Anvendelsesomrade: Bord/klaedning i skroget. enkelte daek.

©

m Hav altid en lille flaske lak med ombord til reparation af mindre skader.

m Heeld lidt lak over i en lille batte, som du bruger til at dyppe penslen i. S&
kan du holde originalbgtten lukket og beskyttet mod fordampning og dan-
nelse af skind.

m Ved lakering af tree: Fiern maletapen, far lakken er tar, sa undgar du at
skade lakken.

m Det bedste tidspunkt for lakering er pa varme og tarre formiddage. Kulde
giver en laengere tarretid, og fugt og dug @delaegger glansen.

m Lakér aldrig i direkte sollys — det gar udstrygningen vanskeligere og kan give
tydelige penselspor i lakken. Desuden bliver tarretiden unormalt kort.

m Ved al lakering med 1-komponent lak kan du grunde og meette treeet med
IMPREG 1 i stedet for fortyndet lak.

m Teaenk pa, at en reduktion af temperaturen fra +20°C til +10°C fordobler tor-
retiden.



Maling af tree

Trze — 1-komponent malingssystem

Under vandlinien

Produkt Antal Overmalings Streek-|Vad film-| Ter film- | Fortynder

lag interval keevne| tykkelse | tykkelse

20°C m?/Itr.|  mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag

IMPREG 1 maetning 3-5d
FARVOLIN MULTI-COAT
fortyndet med 20 % 1 8t-5d 12 80 40 823
FARVOLIN MULTI-COAT 2-3 8t-5d 8,5 100 40 823
FARVOLIN MULTI-COAT/ 8t-5d
BRILLIANT ENAMEL
BRILLIANT ENAMEL 2 8t-3d 13,5 75 40 823

YACHT PRIMER
fortyndet med 20 % 1 3t-3d 10 80 40 823
YACHT PRIMER 2-4 3 t-intet 8 100 40 823
YACHT PRIMER/ .
Bundmaling 3= otz
Bundmaling 2 se emballagen 808
Nyt tree og krydsfiner — 2-komponent malingssystem
Produkt Antal Overmalings Straek-|Vad film-| Ter film- | Fortynder

lag interval keevne| tykkelse | tykkelse

20°C m2/ltr.| mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag

LIGHT PRIMER

Over vandlinien

fortyndet med 20% 1 4t-30d 13 80 40 845
LIGHT PRIMER 2 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER/POLY BEST| 4t-3d

POLY BEST 2 16t-5d 15 75 35 871*
Under vandlinien

If_(i(r;t;‘r.:-dz'ilr’xlelz(?QO% 4t-30d 13 80 40 845
LIGHT PRIMER 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER/Bundmaling S 1t-2t

Bundmaling 2 se emballagen 808

* Ved sprgjtepafgring, kontakt HEMPELs tekniske afdeling
** BEMAERK! Nar du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde
at pafere bundmalingen inden for to timer for at fa optimal vedhaeftning mellem lagene. LIGHT
PRIMER skal veere kleebrig, men ikke afsmittende.



Lakering af trae

FAVOURITE VARNISH

Produkt Antal Overmalingsinterval Streekkeevne| Filmtykkelse Fortynder
lag Min./max. m?/liter mym pr. lag
+10°C +20°C vad tgr
FAVOURITE fortyndet
med op til 30 % 1 12t - 4d 6t -2d 20 79 30 823
FAVOURITE fortyndet
med op til 10 % 1 12t- 4d 6t-2d 18 70 30 823
Favourite 4 12t - 4d 6t - 2d 16 61 30 823
CLASSIC VARNISH
Produkt Antal |  Overmalingsinterval Streekkeevne|  Filmtykkelse | Fortynder
lag Min./max. m?/liter mym pr. lag
+10°C +20°C vad tor
CLASSIC fortyndet
med op til 30 % 1 15t - 4d 8t-2d 22 70 30 823
CLASSIC fortyndet
med op til 10 % 1 15t - 4d 8t-2d 20 59 30 823
CLASSIC 4 15t - 4d 8t-2d 18 54 30 823
DURA-GLOSS VARNISH
Produkt Antal |  Overmalingsinterval Streekkeevne|  Filmtykkelse | Fortynder
lag Min./max. m2/liter my pr. lag
+10°C +20°C vad tor
DURA-GLOSS fortyndet
med op til 30 % 1 11t - 4d 4t - 2d 18 69 25 823
DURA-GLOSS fortyndet
med op til 10 % 1 11t - 4d 4t - 2d 16 61 25 823
DURA-GLOSS 4 11t - 4d 4t - 2d 14 56 25 823
DURA-SATIN VARNISH
- til et silkemat finishlag pa interigr som er lakeret med Dura-Gloss
Produkt Antal |  Overmalingsinterval Streekkeevne|  Filmtykkelse | Fortynder
lag Min./max. m?/liter mym pr. lag
+10°C +20°C vad tor
DURA-GLOSS 5) 11t - 4d 4t - 2d 14 56 25 823
DURA-SATIN 1 11t - 4d 4t - 2d 14 56 25 823
DIAMOND VARNISH
Produkt Antal Overmalingsinterval Streekkeevne|  Filmtykkelse | Fortynder
lag Min./max. m?/liter mym pr. lag
+10°C +20°C vad tor
DIAMOND fortyndet ~ ~ 871*
med op til 30 % 1 32t-10d | 16t- 5d 16 108 40
DIAMOND fortyndet
med op til 10 % 1 32t-10d | 16t- 5d 14 91 40 871*
DIAMOND 4 32t-10d | 16t- 5d 12 83 40 871%*

* Til sprejtepafering anbefales HEMPATHANE VARNISH 05050 og THINNER 851




Polyethylenbade (termoplast)

Bade fremstillet af polyethylen har det altid veeret forbundet med store problemer
at vedligeholde. HEMPEL har imidlertid haft gode erfaringer med behandling af
polyethylenbade efter nedenstaende metode.

Bunden

m Vask grundigt med DEGREASER.

m Slib derefter med vandslibepapir korn 80, dyppet i DEGREASER i stedet for
vand.

m Sgrg for god ventilation eller ggr arbejdet udendgrs.

m Vask alt slibestgv bort med DEGREASER og pafgr umiddelbart efter et lag
SEALER 599.

m Efter % time og inden 1 time, og mens SEALER 599 stadig er klaebrig, pafgres
forste lag HARD RACING eller MILLE. Pafgr yderligere 1 lag bundmaling for
sgseetningen.

Fribordet
Behandles pa samme made som bunden, men i stedet for bundmaling paferes 2-3
lag POLYBEST.

ABS Plast

Behandling af ABS plastbyggede bade gagres pa samme made som glasfiberbade.
Dog pafgres der kun 2 lag LIGHT PRIMER i stedet for normalt 5 lag. Efterfalgende
bundmaling HARD RACING eller MILLE pafgres, mens sidste lag LIGHT PRIMER
stadig er kleebrigt 1%-2 timer efter ved 20°C. Herefter pafares yderligere et lag
bundmaling.




Maling og specifikationer

Dzek, kelsvin og indvendige flader
En slidsteerk maling med skridsikker overflade er det mest velegnede produkt til
maling af daeksarealer.

=)

= Forbehandling af et mgnstret deek udfares bedst med skurebarste eller
stélborste.

© Ved tilsaetning af ANTI-SLIP PEARLS anbefales det at tilsaette sma maengder
ad gangen, til du har opndet den anbefalede maengde. Ca. 160 gram ANTI-
SLIP PEARLS plejer at reekke til 1,5 | maling. Tilsaet mindst 80 gram til 750
ml maling.

= Maling med rulle giver en mere jeevn overflade end maling med pensel.

Selvom du leegger flest kreefter og tid i at arbejde pa badens udvendige side, er
det vigtigt, at du ikke glemmer den indvendige del - badens aptering.

= Husk god ventilation, nar du affedter og maler inde i baden.

= Maling med en almindelig pensel er som regel det nemmeste og hurtigste,
specielt pa ujaevne overflader.

= Er kalsvinet meget snavset, kan der med fordel rengares med YACHT CLEA-
NER for affedtning med DEGREASER.

lapey} agipuaspul So UIAS|gY ‘Yaep - Jauoneyioads

FARVOLIN MULITICOAT 2.51]
FARVOLIN MULTICOAT er en 1-komponent, halvblank maling, som —

beskytter godt mod vand og olie. Kan bruges bade som primer og
daekfarve, specielt udvendigt pa treebade, dgrke og kglsvin.

Maling af deek, kelsvin og indvendige flader

Antal Overmalingsinterval ved Filmtykkelse pr. lag For-
Produkt lag 10°C 20°C evne m?/| vad tor tynder
FARVOLIN MULTICOAT
til kelsvin og indvendige flader| 2-3 16t-10d | 8t-5d 12 100 40 823
FARVOLIN MULTICOAT til deek 2 16t-10d | 8t-5d 12 100 40 823




Koglen
Kolen er lavet af stal, stobejern, bly eller i nogle tilfeelde af stal med bly som
ballast.

Forbehandling af blykgl
Vask med hgjtryksspuler. Slib med sandpapir, korn 40-60. Fjern stgvet med en blgd
barste og falg anvisningerne nedenfor.

Forbehandling af jern- eller stalkgl
Sandblees eller slib til rent metal. Fjern stgvet med bgrste, stavsugning eller trykluft.
Fglg anvisningerne nedenfor. Rund evt. skarpe kanter.

Maling af jern-, stal- og blykgl med 1-komponent malingssystem

Produkt Antal Overmalings Streek- |Vad film-| Ter film- Fortynder

lag interval keevne | tykkelse | tykkelse

20°C m2/Itr [ mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag

YACHT PRIMER 7-8 3t —intet 9,5 100 40 823
YACHT PRIMER/ }
Bundmaling 3=tz
Bundmaling 2 se emballagen 808

Maling af jern-, stal

og blykel med 2-komponent malingssystem

Produkt Antal [ Overmalings | Straek-|Vad film-| Ter film- Fortynder

lag interval keevne | tykkelse | tykkelse

20°C m2/Itr [ mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag

LIGHT PRIMER 5-6 4t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER /
YACHT PRIMER L=
YACHT PRIMER 1 3t —intet Ol 100 40 823
Bundmaling 2 se emballagen 808

* Nar du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde at pafgre YACHT
PRIMER inden for to timer for at f& optimal vedhaeftning mellem lagene. LIGHT PRIMER skal veere
kleebrig, men ikke afsmittende.



Bronze og aluminium er materialer, som har behov for beskyttelse og skal
vedligeholdes korrekt. De pavirkes af begroning og korrosion og har stor be-
tydning for badens fremdrift og mangvrering. Men husk, at zink-anoderne ikke
skal males. De er monteret for at beskytte propel og drev mod korrosion.

Pa grund af den kraftige vandstrgm og turbulens er det vanskeligt at angive
bundmalingens levetid, iseer pa propeller.

Overflader, der skal males, skal fgrst renggres med YACHT CLEANER eller
DEGREASER og skylles derefter med vand. Slib derefter overfladerne med
sandpapir, korn 80-120. Skyl igen med ferskvand og lad tarre, far du stryger
malingen pa som angivet nedenfor. Vi anbefaler at du bruger ALU SAFE. Hvis
baden bruges pa sger, bruges MILLE LIGHT.

Pa grund af den store slitage pa disse dele ma du som regel paregne at skulle
fierne al den gamle maling og behandle pa ny hver gang.

Produkt Antal Overmalings | Streek- [Vad film-| Tar film- Fortynder
lag interval keevne | tykkelse | tykkelse
20°C m2/Itr. | mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
LIGHT PRIMER 4 3t-3d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER*/ALU SAFE|
ALU SAFE 2 1t-2t 808
Produkt Antal Overmalings | Streek- [Vad film-| Tar film- Fortynder
lag interval keevne | tykkelse | tykkelse
20°C m2/ltr. | mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
LIGHT PRIMER 4 41t-30d 8,5 120 60 845
LIGHT PRIMER* /
YACHT PRIMER Le-2E
YACHT PRIMER 1 3t-intet 9,5 100 40 823
YACHT PRIMER/ALU SAFE
ALU SAFE 2 Se emballagen 808

Efter sidste strygning med LIGHT PRIMER skal YACHT PRIMER/bundmaling paferes inden for to timer!
LIGHT PRIMER skal veere klaebrig, men ikke afsmittende

Til renggring og beskyttelse af master og bomme anbefaler vi ALU
GUARD. Det er en silikone- og syrefri olie, som giver effektiv beskyt-
telse over lang tid. Renggr farst grundigt med YACHT CLEANER, og
brug derefter ALU GUARD regelmaessigt, sa master og gvrigt udstyr
er beskyttet gennem hele seesonen.




Maling og specifikationer

Overmaling af alle overflader

Det er vigtigt at vedligeholde bad lal de og malede overflader,
da det sikrer passende beskyttelse og er med til at bevare badens
udseende og dens vardi. Bade 2- og 1- komponente systemer

skal genmales. Den tid der gar mellem vedligeholdelsesarbejderne
varierer fra bad til bad afhaengig af det eksisterende malingssystem,
brug, generel slitage, fortgjning og UV-nedbrydning.

Over vandlinien
Hvis den eksisterende maling er sund og intakt:

m Vask grundigt med ferskvand

Renggr grundigt med YACHT CLEANER og ferskvand
for at fjerne al forurening af overfladen.

Lad overfladen tgrre helt.

Slib med 180-280 korn sandpapir.

Vask med ferskvand og lad tgrre.

Pafer relevant primer hvor ngdvendigt, fulgt af et
eller to lag af den valgte slutmaling ifglge dennes
og primerens specifikationer og de eksisterende forhold.

| |
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Husk at POLYBEST ikke kan males oven pa BRILLIANT ENAMEL.

Pa omrader hvor malingen er skadet, kan det veere ngdvendigt at
spartle og plette op med primer fgr pafering af slutmaling.

m Affedt overfladen grundigt med YACHT CLEANER eller DEGREASER
(afheengig af materialet).

m Slib overfladen med 100-240 korns sandpapir

Skyl med ferskvand og lad tgrre.

m Pletmal med primer og udfyld
eventuelle ujsevnheder med spartel-
masse.

u Slib de omrader der er spartlet.

m Pafer primer og/eller slutmaling
ifalge specifikation.



Under vandlinien
Det anbefales, at der pafgres ny bundmaling hvert ar for at sikre
passende beskyttelse.

Hvis den eksisterende maling er sund og intakt, og der skal pafares
samme type bundmaling:

m Vask overfladen med YACHT CLEANER og ferskvand, fiern Igs
maling og lad tgrre.

u Pafgr to lag bundmaling.

m Se afsnittet om bundmaling for mere detaljeret
information.

Pa omrader hvor malingen er skadet, kan det veere
ngdvendigt at spartle og prime for der pafgres primer
og bundmaling:

Slib overfladen med 100-240 korns sandpapir.
Vask med YACHT CLEANER og ferskvand.

Lad tarre.

Pletmal med primer og udfyld med spartelmasse hvor ngdvendigt.
Slib omrader hvor der er spartlet, pafer yderligere primerlag for at
lukke de spartlede omrader.

Lad tgrre helt for primer og bundmaling paferes.

= Begynd maling med haefteprimer ifglge relevant specifikation. Se
afsnittet om bundmaling for yderligere oplysninger.

Hvis bunden skal males med en anden type bundmaling, sa se
afsnittet om bundmaling side 46 og frem for nsermere information.




Osmose

Osmose
Polyester og gelcoat er gennemtraengeligt for vand, men ikke for andre oplgste
stoffer.

Nu optreeder polyesteren og gelcoat-laget som en halvgennemtreengelig (semi-
permeabel) membran, der adskiller den vandige oplgsning i laminatmaterialets
hulrum fra det vand, baden sejler i. Dette er som bekendt en vandig oplgsning
ferst og fremmest af kogesalt (natriumklorid), men ogsa af andre salte.

Et sadant system opfarer sig som en osmotisk celle, hvilket vil sige, at der vil ske
transport af materiale gennem den halvgennemtreengelige membran, indtil der er
indtradt koncentrations-ligeveegt, det vil sige indtil koncentrationen af oplgst stof
i de vandige oplgsninger pa hver sin side af polyesteren/ gelcoatlaget er blevet
ens.

Da de oplgste stoffer ikke kan traenge igennem polyesteren/gelcoaten, vil koncen-
trationen i hulrummet pa et tidspunkt overstige koncentrationen i sejlvandet. Vand
vil treenge ind i hulrummet for at fortynde den vandige oplgsning til samme eller
lavere koncentration som udenfor. Dette kaldes osmose.

Osmoseblzerer

| vort tilfelde er membranen gelcoaten péa glasfiberbaden, og veesken er vand.
Vand vil altid traenge ind i gelcoat og polyester, hvor det samler sig i hulrum. Her
vil vandet oplgse de vandoplgselige bestanddele, der altid forekommer i glasfiber-
laminater.

Disse findes udpraeget i darligt udhaerdet gelcoat og polyester. Derved dannes en
vandig syreholdig oplgsning, hvis koncentration hurtigt overstiger koncentrationen
af det vand, baden sejler i. Den koncentrerede vandige oplgsning i laminatet vil
ikke kunne treenge ud gennem polyesteren og gelcoaten, men vandet udefra vil
treenge ind for at “fortynde“ den koncentrerede veeske. Derved opstar et overtryk,
“det osmotiske tryk“, som vil stige, indtil koncentrationsforskellen er udlignet.
Trykket kan blive op til 3-5 atm, hvilket fremkalder bleeredannelse i laminatet.

Det er kun de dele af baden, som har direkte kontakt med vandet, der har risiko
for osmose, f.eks. bunden.

Vandet vil oplgse de vandoplgselige bestanddele og reagere til bl.a. glycol-eddi-
kesyre. Vand udefra vil prave at treenge ind og fortynde den vandige oplgsning til
samme saltkoncentration som det udvendige vand.

Typisk i graenselaget i toppen af laminatet mod gelcoaten, dannes osmoseblaeren,
og da vand ikke kan presses sammen, trykkes laminatet fra hinanden i form af en
bleere.



Osmose

Afslgring af osmose

Osmoseblzerer vil i starten vaere svaere at afslgre, men vil ved bort-
skrabning af bundmalingen fremsta som sma forhgjninger, specielt

i vandlinien.

Hvis man forsigtigt med en kniv
stikker hul pa en osmosebleere,
vil indholdet af bleeren lugte som
eddike.

Bade, som ligger i ferskvand, har
starre risiko for at f& osmose end
bade, der ligger i saltvand. For-
skellen mellem osmosebleerens
saltholdighed og vandets salthol-
dighed er her stgrst. Osmose-
bleerer konstateres bedst om
efteraret eller ved landsaetning,
da bleererne formindskes ved
udtgrring i fri luft, men osmosen
eksisterer stadig i baden.

Hvis osmosen far lov til at brede
sig, kan det ske, at glasfiberlami-
natet bliver sa nedbrudt, at be-
slag som sgventiler, akselbukke
og kglindfaestning bliver uteette
ved gennemfgringerne.

FORKLARING
Vandmolekyler
Kondenserende vandmolekyler
Fugtindtreengen for udlignelse
af forskellig saltholdighed

INDV. TOPCOAT
LAMINAT
UDV. VANDSIDE

GELCOAT

Vandmolekyler kan
traenge gennem gelcoat
og laminat

Hvor lufthuller er til
stede i laminatet, kan
vandmolekyler konden-
seres til vand

Vandet vil oplgse de
vandoplgselige be-
standdele og reagere til
bl.a. glycol- eddikesyre.
Vand udefra vil prave at
treenge ind og fortynde
den vandige oplgsning
til samme saltkon-
centration som det
udvendige vand

Typisk i greenselaget

i toppen af laminatet
mod gelcoaten, dannes
osmosebleeren og da
vand ikke kan pres-
ses sammen trykkes
laminatet fra hinanden i
form af en bleere.



Osmose

Osmose - beskyttelse

Ny bad

Det indledende forsvar mod osmose er at sikre sig, at den nye bad er i orden med
hensyn til materialevalg og konstruktion. Jo bedre kvalitet i glasfibermateriale og
konstruktion, jo bedre er beskyttelsen mod osmose. Den optimale beskyttelse
opnas ved brug af epoxy primer. LIGHT PRIMER eller HIGH PROTECT er formuleret
til at give maksimum resistens mod vand.

Brugt bad

Fgr den gamle bad pafares beskyttende epoxy primer, er det vigtigt at fa undersggt
glasfibermaterialets tilstand i bunden. Hvis laminatet har en endnu ikke synlig
osmose, nytter det ikke at pafare ny epoxy primer. Fa eventuelt en badebygger til
at undersgge bundens tilstand fgr ny behandling. Er bunden i orden, pafgres 240
my LIGHT PRIMER eller HIGH PROTECT.

Osmosebehandling

Har glasfiberbunden blaerer i gelcoaten, som evt. lugter af eddike nar de &bnes,
anbefales en fuld osmosereparation. Med en fuld behandling menes, at al gelcoat
fiernes, eftersvirpes med sand og vand for at fa fiernet darligt umaettet laminat og
for at fa fersket alle syredannelser ud. Efter tgrring opbygges et nyt system med
PRO-FILLER og HIGH PROTECT for at opna et optimalt vandresistent system.

Osmose - forebyggelse
HIGH PROTECT er den ultimative beskyttelse mod " L

vandindtreengen i glasfiber-skroget. Hermed reduceres —
muligheden for udvikling af osmose. HIGH PROTECT kan ' i‘

pafares savel nyt som gammelt glasfiberskrog. High Protect 22

er en fortynderfri epoxy tykfilmsmaling, som kan paferes i - i
store lagtykkelser. Anvendelsestiden er relativ lav, og den kan

overmales relativt hurtigt. Ved lave temperaturer, under +10°C,

Ny bad

Den nye gelcoat affedtes grundigt med Degreaser for at fierne stgbevoks. Derefter
matslibes bunden med slibepapir korn 180.

anbefales det dog at bruge LIGHT PRIMER.

2.5 J750mi)
Forbehandling

Korrekt forbehandling er yderst vigtig for at opna et flot
slutresultat.

Der skylles efter med ferskvand fgr pafgring af HIGH PROTECT eller LIGHT PRIMER.



Osmose

Brugt bad
Fjern al gammel maling eller bundmaling, manuelt med skraber eller kemisk
med PAINT STRIPPER. Uanset hvilken metode der bruges, er det vigtigt at
overfladen bliver jeevn. Til gammel 2-komponet maling skal overfladen ogsa
have ruhed for optimal vedheeftning, slibning med groft sandpapir kan veere
ngdvendigt. Skader og revner pa skroget spartles med EPOXY FILLER.

Pafgring

Ved péfgring af 2-komponente produkter som HIGH PROTECT og LIGHT
PRIMER, er det vigtigt ikke at rgre mere op ad gangen, end at det kan bruges
inden for anvendelsestiden. Se evt. datablade pa internettet www.hempel.dk
Veer opmaerksom pa at overmalingsintervaller og anvendelsestid varierer med
temperaturen.

HIGH PROTECT og LIGHT PRIMER skal pafgres med rulle i ca. 240 my. Det
svarer til ca. 0,25 | HIGH PROTECT pr. m? bund og ca. 0,5 | LIGHT PRIMER pr.
m?2 bund. Beregning af badens areal kan ses pa side 58.

Bemeerk, at der ved brug af HIGH PROTECT skal pafgres en mellemstrygning,
fer der paferes bundmaling. (YACHT PRIMER eller LIGHT PRIMER)

Da antallet af lag er meget afhaengig af temperatur, pafgringsveerktgj og
fortynding, slipper man nemmest fra beregningen ved fx. ved 20 m2 bund at
pafgre 10 | LIGHT PRIMER eller 5 | HIGH PROTECT. Nar meaengden er pafart,
passer det med de 240 mym. Ved temperaturer under +10°C. anbefales LIGHT
PRIMER i stedet for HIGH PROTECT.



Osmose

Osmose - Behandling
Hvis en bad har pavist osmose i undervandsskroget, er det ngdvendigt at
fierne al gelcoat, for at komme osmosen til livs en gang for alle. En fuld
behandling kraever bl.a. sandbleesning og en omfattende udvaskning for at
neutralisere syredannelsen i laminatet. HEMPEL har uddannet 24 Osmose
Centre fordelt over hele landet, som kan foretage professionelle osmosere-
parationer.

Forbehandling
Inden gelcoaten fijernes, er det vigtigt at hgjtryksrense bunden for salte, da
disse kan forarsage senere bleeredannelse.

Forbehandlingsveerktgj

Handveerktgj

Der findes i dag mange typer handveerktgj til afslibning af gelcoat, naevnes
kan bandsliber, vinkelsliber, excentersliber, som med groft papir og skive
kan Kklare en gelcoat. Ulempen ved disse er, at det tager lang tid, og at der
efterfglgende bgr sandsvirpes tgrt eller vadt, for at fa lukket de sidste blee-
rer op og fa skabt tilstraekkelig ruhed til at baere et nyt epoxysystem.

Det anbefales naturligvis at bruge forngden beskyttelse for hud, gjine

og andedraet.

Sandblaesning
Det kreever forsigtighed og erfaring at sandbleese, iseer tgr sandblaesning.
Vad sandbleesning med forsats pa hgjtryksrenser er ikke sa aggressiv.
Derfor bgr man overlade iseer tgr sandbleesning til de professionelle.
Sandblaesning er en meget effektiv made at fierne gelcoat pa, og samtidig
giver det optimal ruhed til at baere et kraftigt epoxy system. Eventuelle
svagheder og fejl i laminatet vil blive synlige ved sandblaesning.

Fiernelse af gelcoat med “Gelcoat
Peeler”

En Gelcoat Peeler minder om en el-hgvl med
den forskel, at den kan arbejde ind i badens
kurver. Gelcoat Peeler’en kan justeres ind
til lige at tage gelcoatlaget af, men den
efterlader en meget glat overflade. For at fa
et kraftigt epoxysystem til at haenge fast er
det ngdvendigt at ruggre overfladen. Dette
gares mest effektivt med vad sandblaesning,
samtidig lukkes de sidste hulrum og huller
op, sa& udvaskning kan pabegyndes.



Osmose

Forbehandling

Er gelcoaten slebet af, bgr overfladen ruggres med vad sandblaesning. De
sidste hulrum i overfladen ses som hvide omrader; disse bgr lukkes op med
et stemmejern. Hele bunden vaskes ned med hedvandsrenser, hgjtryksren-
ser kan ogsa bruges. For at fa udvasket salte, syre og nedbrydningsrester,
er det ngdvendigt at holde bunden fugtig og nedvaske bunden dagligt over
en uge for total fijernelse af udsivende syrerester m.m. Hvis syreudsivning
fortseetter, bgr nedvaskningen gentages.

Efterfalgende udtgrring af bunden tager typisk minimum 4 uger afthaengig af
vejrlig og laminatets beskaffenhed. Nar bunden er tgr, og overfladen har en
god hgj ruhed, kan pafering af epoxy pabegyndes.Skader og krakeleringer i
laminatet bgr spartles ud efter fgrste lag HIGH PROTECT med PRO FILLER
eller EPOXY FILLER.

Pafgring

Fra det gjeblik HIGH PROTECT base og heerdet bliver
rgrt sammen, begynder den kemiske heaerdning.
Derfor bgr der ikke rgres mere op, end det man kan
na at pafgre inden for anvendelsestiden. Hgjere tem-
peratur vil forkorte anvendelsestiden. HIGH PROTECT
paferes nemmest med skumrulle og kan evt. rettes
efter med pensel. Der stilles store krav til sprgjteud-
styr, da HIGH PROTECT ikke ma fortyndes.

HIGH PROTECT pafgres typisk i 100my pr. lag og bgr som erstatning for
gelcoaten péfgres totalt 800 my svarende til 0,8 I. pr m? totalt. HIGH
PROTECT bgr ikke pafgres ved temperaturer lavere end +10°C. Det bedste
resultat opnas ved stabil temperatur med lav luftfugtighed og overdaekning
af baden.

Heaerdning

HIGH PROTECT er bergringstgr efter 6 - 8 timer. Overmalingsintervallet mel-
lem HIGH PROTECT-lagene er min. 8 timer til max. 5 dage ved +20°C.

Der bgr ngje planlaegges med temperatur og overmalingsintervaller, for at
undga slibning mellem pafgringerne. Ved temperaturfald til under 10°C bgr
man vaere opmaerksom pa ud-svedning af aminer fra HIGH PROTECT. Dette
ses som et tyndt fedtet lag pa overfladen og bgr fiernes med ferskvand, fer
ny pafering med HIGH PROTECT. Fuld udhaerdning af HIGH PROTECT tager
7 - 14 dage ved temperaturer pa henholdsvis 20 og 10°C. Baden bgr ikke
sgseettes far fuld udheerdning.
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Forebyggelse af osmose
Ved temp. under 10°C bruges LIGHT PRIMER i stedet for HIGH PROTECT

Produkt Antal | Overmalings | Streek- |Vad film-| Ter film- Fortynder
lag interval keevne |tykkelse | tykkelse
20°C m2/Itr. mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
EPOXY FILLER efter behov 8t-24t 845
kun til
EPOXY FILLER/HIGH PROTECT Slibning rengaring
HIGH PROTECT 2 8t-5d 4,2 120 120
HIGH PROTECT/LIGHT PRIMER 8t-5d
LIGHT PRIMER 1 13 80 40 845
LIGHT PRIMER*/Bundmaling 1t-2t
Bundmaling 2 2 808

Alternativt kan LIGHT PRIMER mellemstrygningen udskiftes med
YACHT PRIMER, se naste tabel.

Produkt Antal | Overmalings | Streek- |Vad film-| Ter film- Fortynder
lag interval keevne |tykkelse | tykkelse
20°C m?/Itr. mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
EPOXY FILLER efter behov 8t-24t 845
kun til
EPOXY FILLER/HIGH PROTECT Slibning rengaring
HIGH PROTECT 2 8t-5d 4,2 120 120
HIGH PROTECT/YACHT PRIMER 8t-12t
YACHT PRIMER 1 9,5 100 40 823
YACHT PRIMER/ Bundmaling 3 —intet
Bundmali 2 Se
undmaling emballagen £

* BEM/ZERK! Nér du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde at
pafgre bundmalingen inden for to timer for at fa optimal vedhaeftning mellem lagene. LIGHT PRIMER
skal veere kleebrig, men ikke afsmittende.
w - S 3 45
- a o , a
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Behandling af osmose

Produkt Antal | Overmalings | Straek- [Vad film-| Ter film- | Fortynder
lag interval keevne | tykkelse | tykkelse
20°C m2/Itr. | mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
HIGH PROTECT 1 6,6 150 150 845%
HIGH PROTECT/ 8t—_161t kun t_il
PRO FILLER el. EPOXY FILLER - renggring
PRO FILLER efter behov Slibning
PRO FILLER/HIGH PROTECT 8t-161t
HIGH PROTECT 3 8t-5d 5, 200 200 845*
HIGH PROTECT/YACHT PRIMER 8t-12t
YACHT PRIMER 1 9,5 100 40 823
YACHT PRIMER/Bundmaling 3t — intet
Bundmaling 2 Se emballage 808
Alternativ: LIGHT PRIMER i stedet for YACHT PRIMER
Produkt Antal | Overmalings | Streek- [Vad film-| Ter film- | Fortynder
lag interval keevne | tykkelse | tykkelse
20°C m2/Itr. | mym mym
Min/max. pr. lag | pr. lag
HIGH PROTECT 1 6,6 | 150 150 845%
HIGH PROTECT/ 8t_161 kun til
PRO FILLER el. EPOXY FILLER renggring
PRO FILLER efter behov Slibning
PRO FILLER/HIGH PROTECT 8t-16t
HIGH PROTECT 3 8t-5d 5 200 200 845%
HIGH PROTECT/LIGHT PRIMER 8t-5d
LIGHT PRIMER 1 13 80 40 845
LIGHT PRIMER/Bundmaling 1t-2t
Bundmaling 2 Se emballage 808

BEM/ERK! Nar du er feerdig med den sidste omgang med LIGHT PRIMER, skal du begynde at pafare
bundmalingen inden for to timer for at fa optimal vedhaeftning mellem lagene. LIGHT PRIMER skal
veere klaebrig, men ikke afsmittende.

*HIGH PROTECT ma ikke fortyndes. Brug THINNER 845 til renggring af veerktgj.



=> TIPS - FORBEHANDLING OG BEHANDLING AF OSMOSE

m Hvis HIGH PROTECT ikke kan paferes indenders, anbefales det at afdaekke
skroget (lav evt. et telt) for at beskytte det mod smuds, stov og fugtighed.
Hvis HIGH PROTECT pafares ved lav temperatur (ned til +10°C), anbefales det
at opbevare produktet indenders ved normal rumtemperatur indtil anvendel-
sen.

Rar grundigt i bdde base og heaerder for de blandes, og fortsaet med at rare
grundigt efter produkterne er heeldt sammen.

Ved at flytte afdeekningstapen i vandlinien 1 mm op for hvert lag maling und-
gar man en for stor hgjdeforskel mellem gelcoat og primersystemet.

HIGH PROTECT ma ikke fortyndes.

En grundig forbehandling er noglen til et godt resultat. Laes instruktion om
temperatur og overmalingsintervaller.




Osmose

Hempels osmosecentre

SJALLAND - LOLLAND - FALSTER

Jakob Jensens Badeveerft ApS, 2100 Kgbenhavn @, TIf: 3929 7500
Hellers Yachtveerft & Udstyr, 2770 Kastrup, TIf: 3250 3017

P Nordbjeergs Badeveerft, 2920 Charlottenlund, TIf: 3963 6022
Skovshoved Badreparation, 2920 Charlottenlund, TIf:3963 2315
Draggr Badeveerft, 2791 Draggr, TIf: 3253 0077

Badhallernes Servicecenter, 2100 Kgbenhavn @, TIf: 3920 8383
Humlebaek Baadeveerft ApS, 3050 Humlebaek, TIf: 4919 0310
Kalundborg Badebyggeri ApS, 4400 Kalundborg, TIf: 5951 5665
Braker & Nielsen, 4300 Holbeek, TIf: 5944 6362

Vordingborg Badeveerft, 4760 Vordingborg, TIf: 5537 0413
Olsen Yacht, 4850 Stubbekgbing, TIf: 5444 1516

FYN

Badkommiszeren A/S, 5300 Kerteminde, TIf: 6532 1815

Mogens Marxen Yachtveerft A/S, 5580 Nr. Aaby, TIf: 6442 2309
Faaborg Badebyggeri, 5600 Faaborg, TIf: 6261 0246

Walsteds Badeveerft A/S, 5700 Svendborg, TIf: 6220 5168
Thurgbund Yacht & Kutterveerft A/S, 5700 Svendborg, TIf: 6220 5048

HEMPEL's MARINE- og OSMOSEVARFTER
Faaborg Veerft, 5600 Faborg, TIf: 6261 2110

JYLLAND

Mathis Veerft Alborg, TIf.: 9812 0550

Floor Marine Center, 8900 Randers, TIf: 8711 4000

M.J. Veerft Augustenborg I/S, 6440 Augustenborg, TIf: 7447 1086
Faurby Yacht A/S, 7000 Fredericia, TIf: 7556 4522

Skive Badebyggeri, 7800 Skive, TIf: 9752 5700

Ry Badebyggeri, 8680 Ry, TIf: 8689 2644

Skibsveerft Toft, 6300 Grasten, TIf.: 7465 3473



HEMPELs produkter - Grunding

Efter affedtning og renggring er det vigtigt at vaelge den rig-
tige grunder, en sakaldt primer. Hermed beskytter du badens
konstruktion, sikrer dig et godt underlag for den videre male-
behandling og legger grundlaget for en flot finish.

ALKYD PRIMER (750mi
1-komponent alkydprimer.

Anvendes som grunder over vandlinien i 1-komponente syste-
mer pa tree, stal og glasfiber. Fortyndes med THINNER 823.

YACHT PRIMER 2.5 750wl
YACHT PRIMER er en aluminiumspigmenteret, hurtigtgrrende
primer til brug under vandlinien pa tree, stal og glasfiber. Kan
med fordel anvendes som haefteprimer mellem epoxyprimer
og bundmaling samt som barriereprimer ved bundmalingsskift.
Fortyndes med THINNER 823.

LIGHT PRIMER 2.25 | N 750mI)

En slidstaerk 2-komponent epoxy-primer til glasfiber, stal,
krydsfiner og aluminium. Giver en udmaerket beskyttelse bade
over og under vandlinien — slet og ret en vandteet grunding, som
forhindrer vandet i at traenge ind og dermed mindsker risikoen
for osmose i glasfiber. Fas i to farver. Fortyndes med THINNER
845.

Tips

m Brug forskellig farve pa de forskellige
malelag, s& du bedre kan se, om du far
deekket alt.

Suipunuy
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HEMPELs produkter - Grunding

HIGH PROTECT 2.51 H750m)
En professionel, 2-komponent epoxy-primer, som
beskytter effektivt mod osmose i glasfiberskrog.

Et "must” ved osmosereparationer. Den kreever

en hgj arbejdstemperatur, men kan anvendes
indendgrs, da den ikke indeholder oplgsnings-
midler. Overfladen skal grovslibes for at malingen
kan hzefte godt. Fas i to farver. Renggring med
THINNER 845.

SEALER 599 (750mi}
En 2-komponent tyndtflydende, klar epoxylak til for-
segling af treeoverflader, krydsfiner og ferrocement.
Ma ikke bruges pa gelcoat. Kan anvendes bade
over og under vandlinien. Fortyndes med THINNER
845.




Spartling og slibning

Regelmaessig renggring og polering af badens overflader vil holde
baden smuk ar efter ar. Men selv en overflade, som er gulnet,
misfarvet eller pa anden made maerket af tidens tand, kan fa sin
fordums glad tilbage. Der skal spartling og slibning til.

Spartling

Brug spartelmasse, en sakaldt filler, til at
udfylde alle ujeevnheder og revner i overfla-
den. Grund altid med mindst ét lag primer,
fer du begynder at spartle. Filler kan ogsa
bruges til at eendre badens profil, for ek-
sempel hvis du vil opbygge en ny kglprofil.
Filleren pafgres bedst med en kitkniv eller
en japanspartel. Pa store flader opnar du
dog bedst en jeevn overflade, hvis du bruger
en bred spartel. Vaer omhyggelig med at
bruge den rigtige type filler og ikke at pafere
for meget ad gangen — sa du undgar for
meget slibearbejde efter haerdningen. Du far det bedste resultat med
flere tynde lag. Sterre skader ma du spartle ad flere omgange for

det bedste resultat. Det kan veere ngdvendigt at udvide sma revner i
gelcoaten lidt, for at spartelmassen kan haefte ordentligt. Uanset hvor
jeevn en overflade, du opnér ved spartlingen, skal du slibe bagefter for
at sikre dig, at primeren kan heefte.

Slibning

Nar filleren er hel tgr, kan du ga i gang med at slibe. Slib rundt pa
det spartlede omrade indtil overfladen er hel jeevn og paen og fiern
derefter slibestgvet.

Mindre skader
Mindre skader og ujeevnheder handslibes eller poleres med en slibe-
klods, til overfladen er jeevn.

Stgrre skader

Nar du skal opbygge en overflade efter en stgrre skade, er dit valg af
veerktgj afggrende for et vellykket resultat. Reparationer kreever et
godt handelag. Det kan veere ngdvendigt at bruge en kraftig excen-
tersliber, plansliber, rystepudser og andet veerktgj bade far og efter
arbejdet. Hvis du ikke har den store erfaring med disse maskiner, bar
du overveje at ggre arbejdet med handkraft i stedet.

[}
©
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Spartling og slibning

UNI FILLER 3502 |
Bruges ved mindre skader. Det er en styren-alkydfiller

i tube beregnet til reparation af tree og metal over
vandlinien. Den krymper lidt ved heerdning, sa det er
ngdvendigt at spartle to gange, far du sliber. Tuben
indeholder 350 gram.

EPOXY FILLER [130mi]
En hard 2-komponent epoxybaseret filler, som kan
bruges bade over og under vandlinien pa glasfiber,
krydsfiner, stal og aluminium. Fas i 1 kg pakning eller
130 ml tuber.

PRO FILLER

2-komponent letveegts-epoxyfiller. Den kan pafgres i
tykke lag, synker ikke, er let slibbar og derfor meget
arbejdstidsbesparende. Velegnet til reparation af stgrre
skader og osmose eller til at bygge en kglprofil op. 5 liter
PRO FILLER vejer kun 3 kg.



HEMPELs produkter - Emaljer

Maling er med til at forbedre overfladens ydre og yder
beskyttelse af overfladen. Der findes to forskellige typer
emaljemaling, som du kan bruge, nar baden skal males:
1-komponent BRILLIANT ENAMEL og det polyurethanbase-
rede 2-komponent-system POLYBEST.

BRILLIANT ENAMEL 2.51)
BRILLIANT ENAMEL malet ovenpa ALKYD PRIMER er et nyt
kraftigt 1-komponentsystem til maritime miljger. BRILLIANT
ENAMEL er en emaljemaling med hgj teethed og klare
farver. Den er let at pafare og har hgj glans og farvebestan-
dighed. Bruges over vandlinien. Fas i 9 farver. Fortyndes
med THINNER 823.

POLYBEST og LIGHT PRIMER e
POLYBEST og LIGHT PRIMER er et 2-komponent polyuret-
han- og epoxysystem, som giver en finish med en holdbar,
hgj glans samt stor farvebestandighed og slidstyrke.
POLYBEST er let at pafgre, og du far et rigtig godt resultat
pa en enkel made.

LIGHT PRIMER er en primer med god daekkeevne, som
giver et udmeerket grundlag fgr maling med POLYBEST.
Temperaturen bgr vaere mindst +10°C, nar du maler. POLY-
BEST findes i 14 farver. Fortyndes med THINNER 871 (ved
penselmaling).

FARVOLIN MULTICOAT 2.5}
FARVOLIN MULTICOAT er en 1-komponent, halvblank maling,
som beskytter godt mod vand og olie. Kan bruges bade
som primer og deekfarve, specielt udvendigt pa traebade,
dgrke og kglsvin. @nskes en primer, anvendes ALKYD
PRIMER.

DECOLAY
DECOLAY er en fleksibel, gummibaseret plastmasse. Den

er slidsteerk og specielt velegnet til treedeek, deek pa glasfi- ]
berbade, staldeek og deek med skridsikre beleegninger. Fas

i to farver: hvid og gra. Fortyndes med vand. Som primer

bruges ALKYD PRIMER.



Lak giver traevaerk en overflade, som beskytter mod nedbrydende

elementer og bevarer traeets naturlige skgnhed. Alle HEMPELSs lak-
ker er tilsat et effektivt UV-filter

FAVOURITE
VARNISH

= Nem at anvende
m Traditionel

m Multi-brug
m Fyldig

m God finish

En 1-komponent fyldig, urethanalkyd-
lak med hgjglans af den traditionelle
type til en fordelagtig pris. Den er let
at pafgre og tarrer hurtigt. Giver en
slidsteerk, solid overflade. Anvendes
pa treevaerk over vandlinien, som er
i bevaegelse, for eksempel pa fribord
og master. Fortyndes med THINNER
823.

CLASSIC VARNISH

m En traditionel lak
med kinesisk olie

m Excellent flow

Fyldig

m Flot finish

Et produkt til den hengivne ejer af
en treebad, som gerne satser tid og
penge pa det bedste af det bedste
til sin gjesten, samt til ejere af glas-
fiberbade med meget udvendigt tree,
for eksempel i cockpittet. Det er en
alkydlak, der er let at arbejde med,
fordeler sig fint og giver en fleksibel,
solid overflade, som beholder sin
flotte finish leenge. Fortyndes med
THINNER 823. Bgr fortyndes til
optimal pafgring; meget langsomter-




HEMPELs produkter - Lakker

JoeT

DURA-GLOSS

VARNISH

m Hurtigtgrrende

m Ideel til inden- og
udendgrs omrader
med meget slid

m Giver en blank og
slidsteerk overflade

1-komponent, urethanbase-
ret alkydlak. Den giver en
skinnende blank og meget
slidsteerk overflade, der taler
saltvand, sollys, renggrings-
midler og steerke vaesker som
for eksempel alkohol. Bruges
over vandlinien, fortrinsvis pa
indendgrsdetaljer, men giver
ogsa treedetaljer i cockpittet
en perfekt glans og styrke.
Fortyndes med THINNER 823.

DURA-SATIN

VARNISH

m Hurtigtgrrende

m Meget modstands-
dygtig

m Giver en silkemat
overflade

Silkemat urethanalkydlak der
bygger pa samme opskrift
som DURA-GLOSS VARNISH.
Specielt velegnet til den afslut-
tende behandling af indven-
dige overflader, som skal have
en silkemat finish. Fortyndes
med THINNER 823.

DIAMOND VARNISH

m Ekstremt modstands-

dygtig
m Lang holdbarhed
m Hgj UV-beskyttelse
m Den ultimative finish

En 2-komponent polyurethanlak
med hgj glans og stor vejrbe-
stgndighed. Giver en t1a"rd og HEMPEL
slidsteerk overflade pa tree, som 1 -
ikke er i bevaegelse og egner sig

derfor specielt godt til krydsfiner =
og limet tree, teak eller mahogni.

En superlak, som taler staerk EHF
varme, kemikalier og kraftige "E
renggringsmidler. Neermest et
"must”, hvis du har en smuk jolle
eller en bad med udstyr af hgj
klasse. Fortyndes med THINNER
871. Kan ikke sprgjtepafgres.
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HEMPELs produkter - Lakker

IMPREG 1 2.5 J750mI
En klar impreegneringsolie (grundingsolie) til

alle slags nyt eller rentskrabet tree over vandlinien. Giver
en god beskyttelse og et fint underlag far slutbehandling
med 1-komponentlak eller IMPREG 2.

IMPREG 2 (750m1)
Overfladebehandling med en lak efter behandling med
IMPREG 1 pa savel indvendigt som udvendigt tree. Et
urethanbaseret alkydprodukt som giver en blank, vejrbe-
standig og slidsteerk overflade.

Kan kun anvendes over vandlinien.

MAHOGANY COLOUR

En rgdbrun pigmenteret bejdse, som giver slidt mahogni
sin oprindelige glgd tilbage. Stryges pa renslebet tree,
som derefter lakeres et passende antal gange med for
eksempel CLASSIC VARNISH. Kan bruges til at tone
1-komponente alkydlakker (max. 10%)




HEMPELs produkter - Teakpleje

Ideelle til baden savel som til havemgblerne!

TEAK CLEANER
Et renggringspulver og blegemiddel, som effektivt rengar
for eksempel pa daekket og giver teaken sit oprindelige,
smukke udseende tilbage. Fjerner rustpletter og andre
misfarvninger. Forstaerket med oxalsyre. Bruges for be-
handling med TEAK OIL eller TEAK COLOUR RESTORER.

TEAK OIL [2.51]
Klar olie til vedligeholdelse af teak. Beskytter treeet mod
smuds og vand og fremhaever teakens naturlige glad.
Anvendes oven pa TEAK COLOUR RESTORER pa omrader
med meget slid.

TEAK COLOUR RESTORER EID

En lys, brunpigmenteret olie som giver teaken en jeevn,
fin og gyldenbrun farve. Kan kun anvendes pa overflader,
der ikke udseettes for kraftig slitage. | givet fald ma TEAK
COLOUR RESTORER daekkes med ét eller to slidlag af
TEAK OIL.

TEAK KIT

HEMPELS TEAK KIT har alt hvad du behgver for at friske
din bad op. Saettet indeholder alle de naedvendige
produkter til beskyttelse af din bad. Det er bade nemt,
praktisk og lige til at ga i gang med.

Indhold:  TEAK CLEANER (750 gr)
TEAK OIL (750 ml)
Skurebgrste
Pensel

&
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HEMPELs produkter - Bundmaling
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Begroninger pa din bad kan ggre den langsom, forarsage et stgrre
benzinforbrug og i den sidste ende gdelaegge bunden.

Suljewpung

Der er mange teorier om, hvordan man kan forhindre
begroninger. Saedvanligvis taler man om tre forskel-
lige typer af begroninger pa bade: rurer, alger og
slim. Smadyr som for eksempel rurer formerer sig
med sma larver, som flyder frit i vandet og er meget
vanskelige at fierne, hvis de fgrst far sat sig fast pa
baden. Bade med begroning sejler darligere gennem
vandet og er vanskeligere at mangvrere.

Alle bade, som ligger stille i vandet i en periode, vil
fa begroninger, hvis de ikke er behandlet med den
rigtige bundmaling. Forskelle i vandets kvalitet (for
eksempel saltindholdet) og i temperaturer medfgrer
forskellige typer af begroning. Forskellen kan veere
ganske stor, ogsa inden for et begraenset omrade, pa
grund af forurenende udslip, udlgb fra der og vandigb
og vandets strgmforhold. Om der er direkte sollys eller skygge fra
traeer og bygninger, spiller ogsa ind.

Begroningen foregar hurtigst, hvor der er sollys, og den opdages der-
for fgrst i vandlinien og pa roret. Smuds og forurening naer vandover-
fladen kan i veerste fald blokere for bundmalingens aktivstoffer. Det

er derfor en god idé at stryge et par ekstra lag bundmaling pa disse

omrader, sa de taler jeevnlig afvaskning saesonen igennem.

Det rigtige valg

Det er vigtigt at veelge den korrekte bundmaling eller bundbehandling
til din bad. Valget er afheengigt af badtype, sejlmgnster, hastighed,
geografisk placering, fortgjningsmetode, eksisterende maling samt
miljg og lovmaessige regelsaet hvor du sejler og paferer produktet.
Som ledende producent har Hempel et komplet sortiment med ef-
fektive bundmalinger til alle bad- og vandtyper. Der findes overordnet
set tre grupper af bundmalinger: De harde, de polerende og de
traditionelle, blgde. Kvaliteten af den enkelte bundmaling afheenger af
ingredienserne samt opskriften, som bestemmer blandingsforholdet
mellem aktivstoffer, farvepigment og bindemiddel.
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Polerende bundmaling

Den mest brugte bundmalingstype er den selvpolerende. Denne type
er delvis oplgselig og polerer dermed overfladen af under sejlads. Det
vil sige, at bindemidlet poleres af, s& overfladen har friske aktivstoffer,
der beskytter mod begroning gennem hele seesonen. Det betyder, at
du faktisk ikke behgver at slibe bunden, hvis du skal male i Igbet af
saesonen. En grundig vask med blgd bgrste og rigeligt med ferskvand
eller en let hgjtryksspuling er som regel nok.

[o9)
=
=
2
3
o
=
[1°)

Blgd bundmaling

Blgd bundmaling bygger pa aktivstoffer med en lang tradition og er
gunstige i pris. De stoffer i malingen, der hindrer begroning, oplgses
under sejlads og malingen eroderer langsomt. Skal du male ny blgd
bundmaling, skal du fgrst skrabe, slibe og behandle med YACHT
PRIMER.

Hard bundmaling

| denne type bundmaling oplgses bindemidlet ikke, efterhanden som
aktivstofferne udskilles. Dette bliver siddende som et celleformet
skelet, der ma vadslibes, fgr bunden kan males igen. En af de storste
fordele ved hard bundmaling er den store modstandsdygtighed overfor
mekanisk slitage. Denne type er derfor seerlig velegnet til hurtige
motorbade og bade, som transporteres pa anhaenger eller treekkes
op pa land, nar de ikke er i brug. Overfladen kan ogsa slibes, sa den
bliver ekstremt glat, hvilket iseer kapsejlere saetter stor pris pa.

Bundbehandling/specialprodukter

HEMPEL har udviklet et effektivt bundbehandlingssystem, NEXUS, til
brug i farvande med meget strikse miljgmaessige krav. NEXUS er et
silikonebaseret bundbehandlingssystem, der giver en ultraglat slip-let
overflade, hvilket gar det vanskeligt for begroninger at fa ordentligt fat.
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HEMPELs produkter - Bundmaling

GLIDE SPEED 2.51 NS0l
Bundmaling for en superglat overflade og hgjere fart og ydelse.
Er steerk og hard, indeholder TecCel™, hvilket resulterer i en 5
glattere overflade med reduceret vandmodstand. GLIDE SPEED  NYHED!
giver bedre fart og god beskyttelse gennem hele saesonen. *ok ok
Specielt udviklet til motorbade. Findes i sort og gra. *, **.

GLIDE CRUISE 2.51 Rz50m)
Bundmaling for en superglat overflade og hgjere ydelse. Er
steerk og indeholder TecCel™, som giver en glattere overflade
med reduceret vandmodstand. GLIDE CRUISE giver bedre
ydelse og god beskyttelse gennem hele ssesonen. Specielt
udviklet til sejlbade. Findes i hvid, sort og bla. *, **.

MILLE ULTIMATE 2 2.5 JZ50mi)
HEMPELs i seerklasse bedste bundmaling! Den ultimative
maling til dem, for hvem kvaliteten er mere afggrende end
prisen. Velegnet til en fart pa op til 15 knob. En 1-komponent
maling med ekstra tilsaetning af ULTIMATE ACTIVE, som har
afggrende betydning for funktionen. Giver bedre fart gennem
vandet og en god beskyttelse gennem hele seesonen. Findes
i fire farver. *, **,

MILLE XTRA 2.5 JZ50mi] e
Den nye MILLE XTRA er udviklet specielt til badejere, der stil- EM|
ler meget hgje krav til beskyttelse mod begroninger i saltvand. D
En polerende bundmaling, som er let at arbejde med og

findes i 5 farver. Velegnet til en fart pa op til 15 knob. *, **,

MILLE WHITE 2.51]
En specialkomponeret polerende bundmaling, som fgrst og
fremmest er tiltaenkt alle, som gnsker en raffineret, hvid
bundfarve. *, **,

MILLE LIGHT (750mi]

En bundmaling med en miljgprofil beregnet til ferskvand. Til J—
fart pa op til 15 knob. Lader sig let stryge pa alle materialer,

inklusive anden bundmaling og aluminium. Beskytter ikke

mod paeleorm som de gvrige typer bundmaling fra HEMPEL, D

for paeleorm lever kun i saltvand. Findes i fire farver.

= TIPS

m Alle HEMPELs bundmalinger (undtagen MILLE LIGHT) beskytter mod paeleorm.
m Samtlige bundmalinger fortyndes med THINNER 808.
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BASIC 2.51 HZ50m)
For dem, der gnsker et budgetvenligt alternativ, hedder
bundfarven BASIC. En blgd, kobberbaseret og effektiv
maling, som beskytter mod begroning pa bade af glasfiber
og tree. Til fart pa op til 15 knob. Findes i fire velkendte
farver. *.

Suljewpung

2.51 50l
HARD RACING XTRA

En nykomponeret, hard bundmaling, der beskytter effektivt
mod begroning — og giver en hgjere fart gennem vandet!
Til fart pa op til 35 knob. Den er let at stryge pa og kan
desuden slibes til en meget glat overflade, hvilket isaer
kapsejlere saetter pris pa. Fas i tre moderigtige farver. *.
2.5 JlZ80mi)
HARD RACING WHITE
En hard, bundmaling, som er baseret pa en anden kobber-
type end HARD RACING XTRA. Giver en god beskyttelse mod
begroning. Den er let at stryge pa og kan slibes op til en
meget glat overflade. Findes i én farve: bleendende hvid! *

Specialprodukter 2 x D
NEXUS

NEXUS er Hempels nykomponerede, komplette fouling
release (”Slip let”) maling til udenbordsdrev, Z-drev og andre
haekaggregater. Den virker ved, at en eventuel begroning
aldrig far mulighed for at seette sig fast, men sejles bort

fra den glatte "slip let” overflade ved badens fart gennem

vandet.

e
ALU SAFE
Hempels gennemprgvede, kobberfri, begroningshaem-
mende bundmaling, som er beregnet specielt til bAde med
aluminiumsskrog, drev og lignende installationer. **. Fas i
hvid og sort kulgr.

* Ma ikke anvendes pa aluminiumsbade pga. korrosionsfare.

**  Ved hgj hastighed og aktivitet bgr ekstra lag bundmaling paferes.
*** TecCelTM er HEMPELs varemeerke for sine avancerede systemer.
Mzerket angiver, at produktet indeholder en kombination af aktive biocider
og polytetraflouroethylene, hvilket giver maerkbare forbedringer i forbin-
delse med hastighed og ydeevne.
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Badleengde 6m ] ] 1. 13m 14.5 16m
20ft 25ft 28ft 33ft 38ft 43ft 48ft 53ft

Suljewpung

1x 1x 2X 2X 3x
Kort Kol [ 251 Ml 251 N 2.51 Wi 2.51 ]
2X 3x 1x 3x 1x 3x 2%
——rt 750mi
151 [2251| 251 (3.251(4.751|5.751|7.251| 91
1x 1x 1x 2X 2X 3X Ax 5x
Lang kel [ 250 Ml 251 BN 250 W 251 WE 250 QN 251 Wil 251 ]
1x 2X 1x 3x 2X 1x
—— 750ml 750mi il 750mi il 750mi
251 [3.251 I [5.751(7.251| 91 [|10.751/12.51
1x 1x 2X 2% 3x Ax 5x
Motorbad [ 251 Wil 250 B 251 MN 250 QN 251 WY 2.51 ]
— 3x 1x 1x 3x 2X
== | 750ml
2251 251 |3.251|5.751|7.251| 91 101 (1251

Da badkonstruktioner kan variere meget, er tabellen kun vejledende.

Bundmaling og overmaling
Overordnet betragtet er de fleste bundmalinger kompatible og kan nemt overmales,
men som grundregel bgr du veere opmaerksom pa:

Overfladens tilstand skal veere god - f.eks. fri for snavs og i god stand.

En hard/ikke-polerende bundmaling vil efterlade et lag af tom binder i slutningen
af hver saeson. Fgr et nyt lag paferes, skal det slibes af for at gge bundmalingens
holdbarhed.

©

m Hvis du vil skifte bundmaling, s& kontroller farst, hvad der tidligere er malet
med, og se i tabellen, hvor meget maling, du skal bruge. Overfladen, som skal
males, ma dog ferst rengeres og eventuelt slibes. Er du usikker pd, hvilken
type maling, der tidligere er anvendt eller om baden er malet med en blod
bundmaling, skal den slibes ned og paferes YACHT PRIMER, hvis du vil pafore
en polerende eller en hard bundmaling.

m Opbevar bundmaling indenders far malearbejdet, sé den far den rette tempe-
ratur. Bundmaling er lettest at male med ved stuetemperatur.

m Bundmaling indeholder tunge pigmenter, som har tendens til at bundfeelde
sig. Malingen skal derfor omrares for brug.

m Omkring vandlinien bar du male en ekstra gang pa grund af den kraftigere
vandstrem og tilsmudsning.

m Bundmaling bar helst ikke fortyndes, men kan fortyndes med maximalt 10%
THINNER 808.

m Torslib aldrig bundmaling uden beskyttelse, da stovet er sundhedsskadeligt.
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Danske miljgbestemmelser

Den 29. maj 2005 blev bekendtgarelsen om bundmaling til lystbade
revideret. Forbudet mod import, salg og anvendelse af biocidholdige
bundmalinger, der indeholder stoffer meerket med “R53” er udsat fra
1. januar 2003 til 1. januar 2009. Alle gvrige paragraffer er fortsat
geeldende:

m Begraensninger for frigivelsen af kobber fra bundmalingerne.

Reglerne er de samme som i Sverige, dvs. der ma inden for 14
dage ikke frigives over 200 pg kobber pr cm? bundmaling, og
inden for 30 dage ma der ikke frigives over 350 ug kobber pr
cm? bundmaling, regnet fra tidspunktet for paferelse. Gaeldende
for fritidsbade over 200 kg i saltvand.
Der kan sgges om dispensation herfor til fabriksnye fritidsbade,
der skal eksporteres, og til fritidsbade, der skal pa langturssej-
lads. @nsker man at sgge om dispensation skal der rettes hen-
vendelse til Miljgstyrelsen.

m Forbud mod anvendelse af biociderne diuron og irgarol i bund
maling til skibe under 25 m.

m Forbud mod anvendelse af biocidholdige bundmalinger til fritids-
bade, der overvejende anvendes i ferske vande.

m Forbud mod anvendelse af biocidholdige bundmalinger til fritids
bade under 200 kg, der overvejende anvendes i salte vande.
Geelder ikke for treebade.

Geelder ikke for fritidsbade med fast vandplads i havne, som i for-
sikringsbranchens havneoversigt er klassificeret som A eller B
havne.

Som ledende producent af badplejeprodukter bakker Hempel natur-
ligvis op om de nye milijgbestemmelser. Hempel lancerede saledes et
helt nyt program af effektive bundmalinger fra saeson 2004. Produkt-
programmet er komplet, sa forskellene mellem saltvand, brakvand og
ferskvand med jeevn bevoksning, der afspejles i miljgbestemmelserne,
ogsa afspejles i HEMPELs sortiment. Dvs. at uanset hvilken type bad
og vand, du sejler i, kan du finde den helt rigtige type bundmaling fra
HEMPEL péa hylderne hos din forhandler.

()]
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HEMPELs produkter - Fortynder

Det er vigtigt, at du bruger den fortynder, der er angivet i brugsanvisningen.
Ellers kan bade bgttens indhold - og dit malearbejde blive gdelagt. Veer
opmarksom pa, at der kan vaere forskel pa, hvilken fortynder, du skal bruge,
afhaengig af om malingen skal sprgjtes pa eller pafgres med pensel eller rulle.

JopuAriog

Maling kan fortyndes for at flyde og absorberes bedre, men fortynd aldrig mere
end angivet pa produktets emballage. Ggr du det, kan effekten af produktet
nedsaettes. Nar malingen fortyndes, bliver den drgjere og kan deekke en stgrre
overflade. Ved varmt vejr er malingen lettere at stryge pa. Hvis malingen er for-
tyndet, bliver det tgrre malingslag ogsa tyndere. Det kan derfor veere ngdvendigt
at pafgre et ekstra lag for at opna tilstreekkelig tykkelse.

BEMARK! 2-komponente produkter ma kun fortyndes efter at farvebase og
haerder er blandet.

823 871 808 845 851
FAVOURITE VARNISH PRS
CLASSIC VARNISH PRS
DURA-GLOSS VARNISH PRS
DURA-SATIN VARNISH PRS
YACHT PRIMER PRS
ALKYD PRIMER PRS
BRILLIANT ENAMEL PRS
FARVOLIN MULTI-COAT PRS
IMPREG 1 P
IMPREG 2 PRS
POLYBEST P
DIAMOND VARNISH P
BUNDMALING (alle typer) PRS
LIGHT PRIMER PRS
HIGH PROTECT (ma ikke fortyndes) Rg
SEALER 599 B

P = Pensel R = Rulle S = Sprgjte Rg = Renggring

=)

m Oplasningsmidler kan oplase plast. Brug derfor kun veerktaj, som ikke inde-
holder plast, eller som taler opl@sningsmidler. Det geelder ogsa plastbatter.
m Hvis du har fortynder i overskud, sa haeld det ikke i kloakken, men aflever det

pa naermeste miljgstation.
=
Hem
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Alle badtyper skal vedligeholdes, ogsa undervejs i seesonen. Det skal de af
hensyn til savel badens gode udseende som sejlegenskaberne og holdbar-
hed. Hvor meget pleje, der er behov for, er afhangig af det miljg, som baden
bruges i. Langs kyster og fjorde udszetter det naeringsrige saltvand baden
for stor fare for begroning, mens vandet i sger og aer er mere skansomt
mod baden.

aloidpeg

Hvor meget tid du veelger at bruge for at pleje og vedligeholde din bad, er
ikke kun et spgrgsmal om prioritering af din fritid. Det er i hgj grad ogsa et
pkonomisk spgrgsmal, fordi en smuk og velholdt bad beholder sin brugs- og
markedsvaerdi.

En ledende producent som HEMPEL skal naturligvis ogsa kunne levere
produkter til badens pleje, og vi kan derfor praesentere et fuldstaendigt
sortiment af effektive og brugervenlige produkter pa de fglgende sider.

BOAT SHAMPOO
Et neutralt, koncentreret og biologisk nedbrydeligt ren-
garingsmiddel til alle slags steerkt tilsmudsede overfla-
der, bade indvendigt og udvendigt. Blandes i forholdet
1:20 ved afvaskning ved handkraft og i forholdet 1:5
ved hgjtryksspuling. Lad midlet virke i et par minutter
og skyl efter med ferskvand. Midlet er effektivt mod,
olie og slibemidler. Taler ikke frost.

YACHT CLEANER
Et vandoplgseligt, alsidigt renggringsmiddel. Kan
bruges ved forarets klarggring, men ogsa gennem sae-
sonen til at fierne fedt, olie og voks under vandlinien.
Anvendes fgr maling, lakering og voksbehandling.
Blandes i forholdet 1:50 (1 dI til 5 liter vand) ved
daglig renggring — og mere koncentreret ved genstridigt
snavs. Pafgr blandingen, og lad den virke i et kvarter.
Skyl med rigeligt ferskvand. Taler ikke frost.
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Denne spray renggrer gelcoaten i dybden og fier-
ner effektivt misfarvninger samt alger i vandlinien.
Overfladen vadggres med rent vand. GELCOAT
CLEANING SPRAY sprayes pa overfladen. Lad det
sidde i 10-15 min. og vask derefter overfladen
grundigt med rent vand. Bgr ikke anvendes i
direkte sollys. Beskyt ginene mod sprgjtetager.

GELCOAT CLEANING SPRAY
) &l

GELCOAT CLEANER

Et pulver til dybdevirkende renggring mod mis-
farvning af gelcoat, rande langs med vandlinien
eller sod og smuds rundt om udstgdningsrar i
ankerhuset og pa agterspejlet. Bland pulveret
med ferskvand til en pasta og pafer det i forvejen
fugtige fribord. Lad pastaen sidde 10-20 min.
Fjern igen, mens pastaen stadig er fugtig, og skyl
efter med rigeligt ferskvand. Bgr anvendes pa
hele fribordet for ikke at fa farveforskel. Bgr ikke
paferes i direkte sol.

BOAT RUBBING LIQUID

Finkornet, flydende slibe- og poleringsmid-

del til gelcoat, lakerede og malede overflader
samt metal. Udmaerket, nar du vil fierne sma
skrabemazerker eller skidt, som sidder godt fast.
Fgr du polerer overfladen, bgr du vaske den med
BOAT SHAMPOO, skylle og lade den tgrre. Arbejd
midlet godt ind i overfladen, til den er neesten tar.
Efterpoler med en ren, blgd klud. Kan ogsa bruges
ved maskinpolering. Indeholder ikke voks eller
silikone.
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BOAT RUBBING PASTE

Et seerdeles effektivt middel mod genstridigt
smuds samt ridsede, matte eller oxiderede
gelcoatoverflader, malet gelcoat og metal. Bruges
efter vask med BOAT SHAMPOO og skylning, men
fgr eventuel renggring med BOAT RUBBING LIQUID,
fordi pastaen sliber hardere og dybere. Bade til
hand- og maskinslibning. Pafares frem og tilbage
— ikke i cirkler. Brug for eksempel en flonelsklud.
Efterpoleres med rene klude.

HIGH GLOSS WAX

Hempels bedste flydende hardvoks med PTFE
(Teflon) — en voks i en klasse for sig. Giver perfekt
glans og ekstra langvarig beskyttelse, som regel
gennem hele seesonen. Den er ekstremt smuds-
afvisende uden at den indeholder slibemidler eller
silikone. Let at arbejde med pa store overflader,
ideel til beskyttelse af gelcoat og malede overfla-
der efter renggring med YACHT CLEANER og BOAT
RUBBING LIQUID samt polering med for eksempel
CUSTOM MARINE POLISH. Kan ikke bruges ved
temp. under 5°C eller i steerkt sollys.

HARD WAX LIQUID

En udmeerket, flydende voks, som giver gelcoat

og andre overflader en ekstremt hgj glans og
langvarig beskyttelse mod ny tilsmudsning. Renggr
farst overfladen med et af folgende midler: YACHT
CLEANER eller BOAT SHAMPOO, BOAT RUBBING
LIQUID eller BOAT RUBBING PASTE samt ekstra
renggring/polering med CUSTOM MARINE POLISH.
Arbejd pa et lille omrade ad gangen, voks det og
puds efter. Kan ikke bruges ved under +5°C eller

i steerkt sollys. [500mi}

o
o
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CUSTOM MARINE POLISH

Hempels klassiske og gennemprgvede rengg-
ringspolish og beskyttelse. Bruges over vandlinien
pa gelcoat, malede og lakerede overflader samt
aluminium. Indeholder silikone, som renggr i
dybden og giver en hgjglans, der beskytter mod ny
tilsmudsning. Renggr farst med BOAT SHAMPOO
og for eksempel BOAT RUBBING LIQUID, hvis
overfladen er meget beskidt. Skyl med ferskvand
og lad tgrre. Pafgr rigelig med CUSTOM MARINE
POLISH, arbejd det godt ind, og polér til sidst. Kan
ogsa poleres med maskine.

alo|dpeg

SPRAYHOOD CLEANER

Et alkalisk vaskemiddel, fri for oplgsningsmidler, til
effektiv renggring af sejl, kaleche og presenninger
fgr impraegnering med SPRAYHOOD PROTECTION.
Bland SPRAYHOOD CLEANER i forholdet 1:20,
vask med bgrste, lad det virke i 5 minutter og skyl
sa med rigeligt ferskvand. Hvis midlet efterlader
hvide skjolder, sa skyl efter en gang med varmt
vand. Lad det tgrre, for du paferer SPRAYHOOD
PROTECTION.

SPRAYHOOD PROTECT

Et Kklart, letflydende impraegneringsmiddel til

sejl, kaleche og presenninger. Giver en vandteet
overflade. Veer omhyggelig med at fa daekket hele
fladen med midlet. Brug pensel eller sprgjtepistol.
Beskyt overflader, som kan taenkes at indeholde
akrylplast. Tgrretiden er mindst halvanden time.
Bar ikke bruges ved under +5° C eller i steerkt sol-
lys. Til renggring af veerktgj bruges THINNER 808.




HEMPELs produkter - Badpleje

WASH WAX

En blgd, flydende voks, der beskytter gelcoat samt
malede og lakerede overflader. Anvendes som
vedligeholdelsesvoks. Indeholder ikke slibemidler.
Kan tilseettes det sidste hold skyllevand. Ved
pafering af WASH WAX skal overfladen veere helt
ren og tgr. Brug eventuelt BOAT SHAMPOO eller
BOAT RUBBING fgrst. Pafgr WASH WAX i et tyndt
lag pa et lille omrade ad gangen. Lad det tgrre

og poler. Kan ikke bruges ved temperaturer under
+10°C eller i direkte sollys. Ryst bgtten fgr brug.
Produktet er iseer velegnet til glasfiberdaek med
skridmgnster.

MARINE SILICONE SEALANT

Elastisk teetningsmiddel med god kleebeevne.
Taler temperaturer fra minus 60° til plus 150°C.
Kan ikke overmales.

POLISHING SET

Hempels POLISHING SET indeholder alle de ngd-
vendige produkter til renggring og vedligeholdelse
af din bad. Det er bade nemt, praktisk og lige til at
ga i gang med.

Indhold: GELCOAT CLEANING SPRAY (1/2 1)
CUSTOM MARINE POLISH (500 ml)
YACHT CLEANER (1 1)
Barste
Svamp

&

POLISHING
SET

%]
~

aloidpeg



|[ealtesSuljew je Sulugaipn - yAnpn ays|

Tekniske udtryk

Udregning af malingsareal

Areal over vandlinie

Areal under vandlinie

S ——
— ‘ VA —
JEaNES ¢
T — 1D
v | LWL )

(LOA + B) x (F x 2) = Fribordsareal

LOA x B x 0.75 = Deeksareal

LOA = Total leengde

LWL = Leengde ved vandlinien
B = Bredde

D = Dybde under vandlinien

F = Fribord

LWL x (B + D) x 0.85 = Bundareal

.‘_@—J

DI
LWL

LWL x (B + D) x 0.75 = Bundareal

o

LWL
LWL x (B + D) x 0.50 = Bundareal

Omregningstabel:

1 fod = 0.305 meter

1 meter = 3.28 fod

1 fod? = 0.093 m?

1 m2 =10.763 fod?

1 UK gallon = 4.546 liter
1 liter = 0.22 UK gallons
1 US gallon = 3.785 liter
1 liter = 0.264 US gallons

Total overflade

Malingsforbrug i liter =

Malingens anbefalede straekkeevne



kniske udtryk

Overmalingsintervaller

Produkt Streek- | Normal | Overmalings- Fortynder

keevne | tgrretid interval S

m?/ltr. | +20°C +20°C =3

min | max | Pensel | Sprgjte | §

FAVOURITE VARNISH 16 6t 6t |2dggn 823 823 ]
CLASSIC VARNISH 18 10t 8t | 2dggn 823 823 (=)
DURA-GLOSS VARNISH 14 23t 4t | 2dggn 823 823 ¢<D
DURA-SATIN VARNISH 14 23t 4t | 2degn 823 823 =
DIAMOND VARNISH 12 6t 16t | 5dggn 871 R g
IMPREG 1 = 7t 24 t intet 823 823 =
IMPREG 2 18 12t 12t intet 823 823 U=Q
YACHT PRIMER 8 &t 4t | 3degn 823 823 [72)
ALKYD PRIMER 11 3t 4t | 3degn 823 823 §_
HIGH PROTECT* 5 1012t 8t |5dggn | aldrig aldrig [}
LIGHT PRIMER 8 4t 4t |30dggn| 845 845 2
FARVOLIN MULTICOAT 11 8t 81t | 5dggn 823 823 2
BRILLIANT ENAMEL 13 Bt 5
POLYBEST 15 61t 16t | 5 dggn 871 =
DECOLAY 3 2t 16t | 7 dggn | vand
MILLE XTRA 13 4t 5t intet 808 808
MILLE ULTIMATE 2 13 4t 4t Intet 808 808
MILLE WHITE 13 4t 4t Intet 808 808
MILLE LIGHT 13 4t 4t Intet 808 808
MILLE DRIVE 13 4t 5t [1dggn| 808 808
GLIDE CRUISE 12 4t 4t |1 dggn 808 808
GLIDE SPEED 11 4t 5t |1dggn 808 808
HARD RACING XTRA 13 4t 4t Intet 808 808
HARD RACING WHITE 13 4t 4t Intet 808 808
ALU SAFE 13 4t 4t Intet 808 808
BASIC 13 4t 4t intet 808 808

* = Lav anvendelsestid
** Til 2-komponent sprgjtepafering anbefales HEMPATHANE VARNISH 05050




Loven kraever, at alle malingsprodukter er forsynet med detaljerede helse- og
sikkerhedsforskrifter. For at fremme forstaelsen af markningen fglger her en
forklaring pa nogle af de faresymboler, som er de mest anvendte pa Hempels
produkter.

Produktet kan veere sundhedsskadeligt ved indanding,
indtagning eller hudkontakt. Teksten pa etiketten beskriver
risikoen naermere.

Produktet kan give hudirritation.

Produktet kan give forbraendinger i kontakt med gjnene og
huden.

Produktet er let anteendeligt i neerheden af gnister, cigaret-
glgder og aben ild.

Aben altid en malingddse med forsigtighed.

Tor altid spildt maling op med det samme.

Spis eller drik ikke i naerheden af, hvor der males eller opbevares maling.
Brug egnede beskyttelseshandsker og briller, ndr det anbefales.

Sorg for tilstreekkelig ventilation.

Brug dndedraetsvaern, nar det er kreevet.

Lees altid etiketterne grundigt.



Appelsinhuds-
effekt

Forekommer normalt kun
ved sprgjtning. Mulige
arsager: For lidt fortynder,
specielt ved hgj overflade-
og lufttemperatur. Bedste
temperatur er +16-20°C.
For stor afstand.

Lad malingen tgrre, slib den
jeevn og mal igen.

For lavt tryk.

Afskalning Skyldes som regel: Renggr overfladen grundigt
Darlig renggring af overfla- med YACHT CLEANER. Skyl
den. Maling heefter darligt med ferskvand. Ved afskal-
pa blanke overflader, for lidt | ning pa gelcoat skal du ogsa
ruhed. Fugtige eller fedtede | affedte med DEGREASER. Slib
overflader. Traeoverflader overfladen, fiern stgvet og pafer
med for hgj fugt. For lang tid | ny maling.
mellem strygningerne. For
hgj lagtykkelse.

Begroning Kan skyldes: Overdreven Fjern alle former for begroning.
fortynding af bundmalingen, | Pafer ny bundmaling, evt. flere
utilstreekkelig omrgring eller | lag. Hvis muligt, veelg en bedre
slet og ret for lidt bundma- bundmalingstype.
ling (2-3 lag bgr pafares
hvert ar). Maling under dar-
lige forhold: regn, tage osv.

Udtgrret bundmaling pga.
for sen sgseetning. Steerkt
forurenet vand (kloakudslip).
Blaerer Darlig forbehandling, util- Skrab bleererne af med en

streekkelig renggring.

For hurtig tarring af over-
fladen, sa fortynder ikke
kommer ud.

For hgj fugtighed i trae.

For lav lagtykkelse af epoxy-
primer pa stal.

Stal, som ikke har faet fier-
net alle former for salt inden
sandblaesning.

Osmose, bleerer lugter af
eddike.

spartel. Slib kanterne jeevne og
pafer spartelmasse. Slib det
spartlede omrade med groft
sandpapir og mal igen.




Malingen hafter
darligt

Malingslaget slipper fra
underlaget i starre eller
mindre stykker. Dette kan
skyldes darlig vedhaeftning
fra starten, for eksempel
ved fedtede eller glatte
overflader eller darlig slib-
ning mellem strygningerne.
Eller malingsintervaller, der
ikke er overholdt.

Afvaskning med YACHT
CLEANER og afskylning med
ferskvand. Slib malingen eller
lakken af eller fijern den med
malingsfierner. Mal et nyt lag.
Husk omhyggelig affedtning.
Fglg brugsanvisningen.

Malingen Igber -

Skyldes som regel for tykt

Hvis malingen ikke er tgr, kan

Gardiner et lag, forkert fortynder, for den jeevnes ud med pensel eller
meget fortynder eller for malepude. Ved sprgjtemaling
ujeevn sprgjtning. skal laget fgrst tgrre, derefter

slibes, og nyt lag pafares.

Glanstab Alle malede overflader Er malingslaget tilstraekkelig
mister glansen med tiden. tykt, kan du polere det. Er
Hvis det sker allerede under | overfladen meget mat, kan det
malearbejdet, kan det skyl- veere ngdvendigt at bruge BOAT
des fugtigt vejr. RUBBING fgr polering. Eller
Afvaskning med koncen- — Slib overfladen og pafer et lag
trerede alkaliske midler ny maling.
kan ogsa veere skyld i
glanstabet. Det geelder isaer
pa oliealkydmaling.

Slgret lak Skyldes fugtigt underlag, Nar lakken er slgret, er det ofte
store temperatursvingninger | fordi den haefter darligt til det
under tgrringen eller mangel- | underliggende lag. Derfor skal
fuld ventilation. hele laget fijernes enten med

malingsfjerner eller ved slibning.

Krakelering Opstar typisk, hvis du bru- Nar malingen krakelerer,

ger hard maling oven pa
en blgd maling. Kan ogsa
skyldes for korte interval-
ler mellem strygningerne
eller store temperaturud-
sving.

spraekker den. Du ma fierne
hele malingslaget og pafere en
ny maling, som passer til den
underliggende.




Kridtning

Pudderlignende afsmitning.
Kan skyldes solens UV-stra-
ler. Betyder ikke ngdvendig-
vis, at beskyttelsen er ned-

sat. Polerende bundmaling

kridter saledes en del, fordi
stoffet er konstrueret til at

afgive partikler.

For at beskytte malingen eller
gelcoaten er det en god idé at
deekke baden med presenning,
specielt om vinteren.| som-
mersaesonen skal gelcoaten
beskyttes med CUSTOM MA-
RINE POLISH, som indeholder
UV-filter. En mat overflade kan
blive blank igen med polerings-
middel eller pafgring af et ny
lag maling/lak. Bundmaling bar
foretages hvert ar.

Sma huller
(pinholes)

Skyldes for kraftige pensel-
strgg i varmt vejr eller for
hurtig tarring, for eksempel i
steerk sol.

Vask overfladen grundigt med
BOAT SHAMPOO. Renggr even-
tuelt ogsd med DEGREASER.
Slib, spartel, slib igen og pafer
et nyt lag. Ved sprgjtepafgring,
fortynd og pafer meget tyndt
lag inden den rigtige pafering
(Mist coat).

Langsom tgrring

Arbejdstemperaturen

har veeret for lav, sidste
strygning var ikke tgr nok
ved overmaling, underlaget
har ikke veeret tilstreekkelig
affedtet, eller du har brugt
forkert eller for lidt heerder
i 2-komponent-blandingen.
Kan ogsa skyldes utilstraek-
kelig ventilation.

De fleste malingstyper heerder
efterhdnden, selv om malingen
er forkert blandet eller pafgrt.
Hvis du ikke har tid til at vente,
kan 1-komponent alkyd- og
urethanmaling skylles med
koldt vand for at fremskynde
haerdningen.

Rynkning Kan opsta ved alt for tykke Hvis oplgsningsmidlet ikke
lag eller ved for hurtig er fordampet, kan du fjerne
tarring, for eksempel malingen med en spartel. Feer-
pa overflader udsat for digheerdet maling kan fijernes
direkte sollys. med PAINT STRIPPER eller ved
slibning.
Striber Skyldes brug af forkert Det er vigtigt at bruge en pensel

pensel, en for stiv pensel
eller for tyk maling.

af god kvalitet. Problemet kan
naesten helt undgas, hvis du
pafgrer to lag og mellemsliber.




Alkyd - Syntetisk bindemiddel oplgseligt i terpentin.

Amin udsvedning - Et lag karboniseret amin, som kan opsta pa overfladen efter
pafering af epoxymaling. Skyldes som regel lav temperatur og hgj luftfugtighed. Skal
vaskes veek fgr ny maling.

Antifouling - Bundmaling, maling der ha&ammer begroning pa undervandsskroget.

Anvendelsestid - Den tid en 2-komponent maling kan bruges, efter at den er blan-
det. (Pot life).

Aptering - Alt det indvendige i baden, fx skot, hylder m.m.
Biocid - Aktivstoffet i bundmaling, som forhindrer begroning.
Cleaner - Renggringsmiddel.

Copolymer - En kombination af to typer harpiks, den ene oplgselig og den anden
uoplgselig. Bruges ved fremstilling af bundmaling.

Degreaser - Affedtningsmiddel.

Densitet - Forholdet mellem malingens veegt og volumen.

Enamel - Emalje, slutstrygning.

Epoxy - Syntetisk harpiks, som haerder kemisk. Bruges i 2-komponente produkter.
Filler - Spartelmasse.

Finish - Afsluttende behandling.

Fortynder (Thinner) - En veeske, som bruges for at oplgse maling og til at justere
viskositet og tgrretid.

Galvanisk taering - Nedbrydning af det mindst "zedle” metal, nar det kommer i
kontakt med elektrisk strgm. Kan opsta pa bade, som ikke har zink-anoder pa
propel og drev.

Gelcoat - Det yderste, pigmenterede polyesterlag pa glasfiberbade.
Humus - Ufuldsteendigt nedbrudte plantestoffer.

Haerdning - Malingen forandres fra flydende til fast form.

HVLP - Sprgjte (high volume low pressure).

Korrosion - Nedbrydning af metal forarsaget af luft og vand, altsa rust. Kan modvir-
kes med zink-anoder.

Mellemstrygning Malingslag, der kan forene to ellers forskellige malingstyper.
(Tie coat) - Heefteprimer.

Mymeter (my) - 1/1000 millimeter.

Oplgsningsmiddel - Vaeske til at oplgse el. affedte maling med.

Osmose - Vandring af molekyler gennem en hinde (eks. Gelcoat) pa grund af for-
skelle i indholdet af salte. Betegner ogsa blaeredannelse | glasfiber opstaet ved os-
motisk tryk, dvs. en stgrre koncentration af salte, der far vaesken til at udvide sig.

Oxydering - lltning af metaloverflade.



Polish - Poleringsmiddel.

Polyester - Syntetisk harpiks, som bruges ved fremstilling og vedligehold af glasfi-
berkonstruktioner.

Polyuretan - En holdbar syntetisk harpiks som bruges i 2-komponent lak.
Plywood - Vandfast krydsfinér.

Primer - Grunding. En maling med beskyttende egenskaber, som pafgres malede og
umalede overflader.

Rubbing - En slibning, der er finere end slibning med sandpapir.

Sag (Gardiner) - Maling, som Igber, fordi den er for tykt pafgrt. (Gardiner).
Sealant - Teetningsmiddel.

Sealer - Forsegler.

Slutmaling - Det sidste lag maling.

Styren - Kemisk forbindelse, benyttes bl.a. som oplgsningsmiddel i polyester.
Tie coat - Mellemstrygning.

Topcoat - Polyesterlaget, der vender indad pa en glasfiberbad.

Ultraviolet (UV) - Solstraler, som kan nedbryde kemiske bindemidler, sa malingen
bleges.

Urethan - Syntetisk bindemiddel, som tilfgrer en alkydstruktur stgrre slidstyrke.
Vandbaseret - En maling, hvor vand bruges som oplgsningsmiddel.

Vedhaftningsprimer - En strygning med gode vedhaeftningsegenskaber, som kan
binde forskellige malingstyper sammen. (Tie coat).

Viskositet - Hgj: tyktflydende. Lav: tyndtflydende. En maling som High Protect har hgj
viskositet.

Volumen - Rummal.
Vaegtfylde (Density) - Forholdet mellem veegt og rumfang.

WAl
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Miljgcertifilat

Miljocertifikat 1SO 14001 til Hempel

Hempel har altid arbejdet med at minimere pavirkningen pa miljget og blev
derfor i april 2003 certificeret i henhold til miljgledelsesstandarden I1SO
14001.

HEMPEL er omfattet af miljgbeskyttelseslovens paragraf 5 og har derfor en
miljggodkendelse fra Kgbenhavns Amt. | sommeren 2001 blev det besluttet,
at der skulle arbejdes endnu mere struktureret med miljgforbedringerne, og i
august 2002 blev fgrst fabrikken i Lundtofte certificeret, og nu ogsa salget og
administrationen. Dermed er certificeringen af den danske del af Hempel A/S
i hus. Certificeringen er gennemfgrt af Dansk Standard med eksperthjeelp fra
Teknologisk Institut. | Nordisk regi er HEMPEL Norge, Sverige og Finland nu
ogsa certificeret.






HEMPEL A/S
Lundtoftevej 150
2800 Kgs. Lyngby

www.hempel.dk

HEMPEL
Yacht
Keep sailing™

DTP&sprog/Datagraf/2007
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